
模具 昆山市玉山镇轩合精密 模具类型

产品名称 模具 昆山市玉山镇轩合精密 模具类型

公司名称 昆山市玉山镇轩合精密模具厂

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市城北玉山镇民营中路28号

联系电话  13291181923

产品详情

模具构成

模具除其本身外，还需要模座、模架、模芯导致制件顶出装置等，这些部件一般都制成通用型。 模具
企业需要做大做精，要根据市场需求，及技术、资金、设备等条件，确定产品定位和市场定位，这些做
法尤其值得小型模具企业学习和借鉴，集中力量逐步形成自己的技术优势和产品优势。所以，我国模具
企业必须积极努力借鉴国外这些先进企业的经验，以便其未来更好的发展。

昆山市玉山镇轩合精密模具厂办公室地址位于中国园林之城，人间天堂苏州，模具类型，苏州 玉山镇
城北水秀路1268号，我们始终为客户提供好的产品和技术支持、健全的售后服务，我工厂主要经营金属
模具加工。我们有好的产品和专业的销售和技术团队，我工厂属于苏州模具公司行业，如果您对我工厂
的产品服务有兴趣，期待您在线留言或者来电咨询。

模具的设计要求

一.设计前检讨事项

工作步骤

工作步骤

1．模具材质



2．成型品

3．成型机选择

4．模座基本构造

二.模具设计重要项目

1．多色射出组合方式

2．浇道系统

（1）射出压力较低。

（2）快速充填完成，可提升产量。

（3）可均匀射出，产品质量较好。

（4）减少废料，缩短射出时间。

3．成型设备：

（1）各射出料缸的射出量，决定那一色用那一支料缸。

（2）打击棒的位置及打击行程。

（3）旋转盘上水路，油路，及电路的配置问题。

（4）旋转盘的承载重量。

4．模座设计:模仁配置设计

首先考虑到模具公模侧必需旋转180度，模仁设置必需交叉对称排列，否则无法合模成型。

（1）导柱:具有导引公模与母模的功能.在多色模中必需保持同心度。

（2）回位销：由于模具必需旋转的动作，所以必需将顶出板固定，在回位销上加弹簧使顶出板保持稳定
。

（3）定位块：确保两模座固定于大固板时不因螺丝的间隙问题而造成偏移。

（4）调整块（耐磨块）：主要用于合模时模具高度z坐标值误差时可以做调整。

（5）顶出机构：顶出方式的设计与一般模具相同。

（6）冷却回路设计：模具一与模具二的冷却回路设计尽量相同。



注塑模具的维护保养

(一)冷却水通道的维护

冷却水通道的功能是通过冷却冷却模腔内的塑料部件水。塑料件的成型过程影响很大。

1.冷却水通道堵塞的危险

在长期工作期间，冷却水通道表面容易积垢，污垢，铁锈等，模具，这会降低冷却水流道的流通面积大
大减少冷却水与模具之间的热交换，冷却效果大大降低，损坏很大。

2.检查冷却通道堵塞

冷却通道表面沉积物的增加将导致水通道部分堵塞。这可以用于通过测量冷却水的流速来确定冷却通道
的内部。破天。在测量时，可以在模具和冷却水通道之间安装压力控制阀，以在相同条件下测量通过模
具的冷却水的压降。由此，可以区分冷却水通道的堵塞。如果在一定程度上被阻塞，模具哪家好，必须
及时清理。

3.清洁冷却通道

由于冷却通道的设计与腔体的形状有关，因此其形状扭曲和扭曲，拆卸不方便。因此，它不能通过机械
方式清洁。冲洗清洁剂以在清洁剂的强力下除去粘附的污垢。有多种清洁剂可供使用。

（二）注塑模具卸模保养

注塑模具完成给定的生产任务后，需要将其从注塑机中取出。拆卸时，模具厂家，请仔细清除残留的塑
料，并根据不同塑料的不同性质采用不同的清洁方法。肥皂水通常用于从模具中除去残留的塑料和其他
沉积物，之后使模具风干。如果腔体表面有生锈点，应将其去除，抛光，然后涂上润滑剂进行重新储存
。  

模具-昆山市玉山镇轩合精密-
模具类型由昆山市玉山镇轩合精密模具厂提供。昆山市玉山镇轩合精密模具厂（www.000.com）是江苏
苏州 ,其它的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在昆
山轩合领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创昆山轩合更加美好的未来。
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