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激光切割机原理——切割特点 

激光切割的优点：

优点Ⅰ——效率高

因激光的传输特性，激光切割机上一般配有多台数控工作台，整个切割过程可以全部实现数控。操作时
，只需改变数控程序，就可适用不同形状零件的切割，既可进行二维切割，大理石激光机定制，又可实
现三维切割。

优点Ⅱ——速度快

功率为1200W的激光切割2mm厚的低碳钢板，切割速度可达600cm/min;切割5mm厚的聚树脂板，切割速
度可达1200cm/min。材料在激光切割时不需要装夹固定。

优点Ⅲ——切割质量好

一：激光切割切口细窄，切缝两边平行并且与表面垂直，切割零件的尺寸精度可达±0.05mm。

二：切割表面光洁美观，表面粗糙度只有几十微米，甚至激光切割可以作为最后一道工序，无需机械加
工，零部件可直接使用。

三：材料经过激光切割后，热影响区宽度很小，切缝附近材料的性能也几乎不受影响，并且工件变形小
，切割精度高，切缝的几何形状好，延安激光机定制，切缝横截面形状呈现较为规则的长方形。激光切
割、氧切割和等离子切割方法的比较见表1，切割材料为6.2mm厚的低碳钢板。 



激光火焰切割激光火焰切割与激光熔化切割的不同之处在于使用氧气作为切割气体。借助于氧气和加热
后的金属之间的相互作用，产生化学反应使材料进一步加热。由于此效应，对于相同厚度的结构钢，采
用该方法可得到的切割速率比熔化切割要高。

另一方面，该方法和熔化切割相比可能切口质量更差。实际上它会生成更宽的割缝、明显的粗糙度、增
加的热影响区和更差的边缘质量。激光火焰切割在加工精密模型和尖角时是不好的（有烧掉尖角的危险
）。可以使用脉冲模式的激光来限制热影响，激光的功率决定切割速度。在激光功率一定的情况下，限
制因数就是氧气的供应和材料的热传导率。

在使用激光切割机前，我们都会将制作好的图纸导入到程序，然后再利用排版软件将图形排列在一张板
上，这样激光切割机就能够对产品进行批量加工了。其中，排版过程虽然很短，皮草激光机定制，但是
，在这里面却隐藏着很大的学问，排版稍有不对，就会对整张板的切割效果造成很大的影响。那么，下
面就来给大家列举排版中六大注意事项。

1、拐角熔化

当减速切割薄钢板的拐角时，激光会因产生过热而熔化拐角。在拐角处生成小半径，布料激光机定制，
以保持激光的高速切割，避免在切割拐角时出现钢板过热熔化现象，从而获得良好的切割品质，并减少
切割时间，提高生产力。

2、零件间距

一般情况下切割厚板和热板，零件间间距要大，因为厚板热板热量影响较大，在切割拐角尖角和小图形
时候，容易烧边，影响切割质量。

大理石激光机定制-延安激光机定制-迪创智能值得信赖由山东迪创智能设备有限公司提供。“激光切割
机,振动刀切割机,旋转刀切割机”就选山东迪创智能设备有限公司（sddichuang.tz1288.com），公司位于
：济南市历城区孙村街道科嘉路银岭工业园，多年来，迪创智能坚持为客户提供好的服务，联系人：徐
经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。迪创智能期待成为您的长期合作伙伴！
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