
南京铝阳极氧 昆山韩铝 铝阳极氧

产品名称 南京铝阳极氧 昆山韩铝 铝阳极氧

公司名称 昆山市韩铝化学表面材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市千灯镇石浦卫泾大街51号

联系电话  18912671876

产品详情

大家知道铝型材的优点有很多，应用领域也非常广泛。不过阳极氧化后的铝型材优点更多。阳极氧化铝
型材，膜厚均匀，有的金属质感，、美观。并且氧化膜质地坚硬，非常耐磨，氧化材的表面硬度能达到
蓝宝石级。

阳极氧化铝型材由于表面的氧化膜是绝缘的，所以也是抗静电。特别适用于流水线上的防静电工作台、
皮带线的框架。

阳极氧化铝型材不产尘也不吸尘，用手摸过以后也不会留下手印，徐州铝阳极氧，清洗也非常方便，不
需要特别的保养，使用寿命长达几十年。

阳极氧化铝型材防火、无毒，特别适用于密闭空间，像无尘室这样的场所。氧化着色的铝型材色彩均匀
，因为颜色固定在氧化膜内，所以不会褪色，用作装饰材料再好不过了。

硬质阳极氧化处理采用直流电源或直流和交流叠加电源。其溶液种类也较多，以采用硫酸硬质阳极化处
理较普遍。采用硫酸硬质阳极氧化法时，应考虑影响氧化膜层的各因素。（1）硫酸氧化处理的浓度：常
采用200-250 g/L，槽液的相对密度（室温下）为1.12-1.15。（2）水：水是硬质阳极氧化处理的主要成分
，铝阳极氧，一般采用蒸馏水或冷开水，而不用自来水，因为自来水中含有氯离子，当Cl- >1%时，其制
件在氧化过程中就会腐蚀，并出现白斑。（3）氧化处理的温度：温度是影响氧化膜质量的重要因素之一
。严格控制温度，南京铝阳极氧，其氧化膜增厚，硬度提高且光滑、致密。（4）电流密度：电流也是影
响氧化膜质量的重要因素之一，它与氧化膜的生成速度、氧化膜的组织有较大关系。电流密度过低时，
氧化膜的生成速度缓慢，处理时间增加；反之，过高时，会导致溶液和电极因焦耳效应而过热。使氧化
膜溶解速度增加，硬度下降，表面粗糙、疏松起粉。（5）初始电压与处理时间：硬质阳极氧化处理的初
始电压与时间对氧化膜质量的影响也是很大的。初始电压过大，会导致电流的增加，焦耳热和生成热剧
增，促使溶解速度猛增，氧化膜则软，无光泽，起粉，不耐磨。对于氧化处理时间，一般是随着氧化处
理时间的延长，氧化膜厚度增加，但到一定时间后，若不增加外加电压，氧化膜实际不增加。如果继续
延长时间，则氧化膜硬度低，疏松起粉，相反，氧化处理时间太短，氧化膜厚度薄且不耐磨。（6）氧化
处理溶液的搅拌：搅拌速度大小与氧化膜的生成速度（氧化膜质量）有关。



铝及铝合金的氧化处理的方法主要有两类：

天然氧化

氧化膜较薄，厚度约为0.5～4微米，且多孔，质软，具有良好的吸附性，可作为有机涂层的底层，但其
耐磨性和抗蚀性能均不如阳极氧化膜；

电化学氧化

氧化膜厚度约为5～20微米（硬质阳极氧化膜厚度可达60～200微米），有较高硬度，良好的耐热和绝缘
性，抗蚀能力高于化学氧化膜，铝阳极氧，多孔，有很好的吸附能力。

化学氧化

铝及铝合金的化学氧化处理设备简单，操作方便，生产效率高，不消耗电能，适用范围广，不受零件大
小和形状的限制。

铝及铝合金化学氧化的工艺按其溶液性质可分为碱性氧化法和酸性氧化法两大类。

按膜层性质可分为:氧化物膜、磷酸盐膜、铬酸盐膜、铬酸－磷酸盐膜。

碱性氧化

南京铝阳极氧-昆山韩铝(在线咨询)-铝阳极氧由昆山市韩铝化学表面材料有限公司提供。昆山市韩铝化学
表面材料有限公司（www.hlhx.cn）位于昆山市千灯镇石浦卫泾大街51号。在市场经济的浪潮中拼博和发
展，目前昆山韩铝在化工产品中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。昆山韩铝取得全网商盟认证，标
志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。昆山韩铝全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创
美好未来。
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