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产品名称 四轴加工中心 四轴加工中心价格 东宇机械

公司名称 高密市东宇机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 高密市醴泉街道尧头社区昌安大道3508

联系电话 15553608565 15553608565

产品详情

四轴机构中心机床其他特征

1．机器主题结构采用坚固封闭箱型结构设计。经过周密结构分析，整体规划与设计，使其结构稳定、刚
性高，长久使用精度高。

2．各大铸件皆采用铸铁铸造，均经过完全退火处理，消除残留内应力。

3．宽广的滑轨均高周波热处理，及精密研磨，配合具耐磨损，低摩擦系数及吸振等特征的氟化树脂（T
URCITEB），相互滑动平稳，确保机床精度。

4．铲花作业：精细的铲花工艺，让滑动面产生均匀的油膜，消除快速移动时的漂浮现象，以及切削进给
的起动滞后现象。

5．滚珠螺杆：进给传动采用HIWINC3级滚珠螺杆，四轴加工中心价格，超长双螺帽反前置预拉设计，
确保高定位精度。

6．联轴器：采用德国挠性联轴器直接传动。无背隙、迟滞小、传动精度高、扭转刚性大。

7．循圆测量检验：采用进口循圆测定仪，控制三轴各项几何精度。

8．三轴预拉装置：三轴皆有预拉装置，以防止螺杆因热胀冷缩所产生的误差。

加工中心价格主要差异在哪里

 驱动技术



 驱动直线三轴常见的有两种，分别是滚动丝杠驱动和直线电机驱动，采用滚动丝杠驱动直线三轴的加
工中心是多的，采用直线电机驱动直线三轴的加工中心比较少，虽然直线电机驱动的效率比滚动丝杠驱
动的效率高，但直线电机的价格比较昂贵，所以导致采用直线电机驱动的加工中心成本高。

  大加工尺寸

 这里说的大加工尺寸是指我们常说的行程，不同的行程的加工中心价格就不同，四轴加工中心生产厂
家，行程越大的加工中心价格就越高。

加工中心使用直线电机驱动直线三轴的优点

 直线电机使用加工中心上在国外已经不是什么新鲜的事情了，而在国内却是新鲜的事情，直线电机简
单来说可以代替伺服电机+滚动丝杠直接驱动直线三轴。现在直线电机使用在国产加工中心上不是很成
熟，国外先进国家的加工中心已经开始广泛使用直线电机了。直线电机具有效率高、速度快、刚性等特
点，四轴加工中心，直线还有存在着一些问题，比如发热量大、价格昂贵、传动不平稳等缺点，所以国
产加工中心使用滚动丝杠+伺服电机依然是主流。不过随着直线电机技术逐渐承受，价格有下降的趋势
，在未来可以预见，滚动丝杠+伺服电机在数控机床中将会逐渐减少使用，那时已经说明直线电机已经
开始广泛使用了。下面小编介绍一下直线电机的优点，直线电机具有以下优点：

  1、直线电机的控制性能好、增益大，在高速运动中保持着很高的移动精度。

  2、直线电机属于高速度运动，因为它是直接驱动，大给进速度可达到100-120m/min；

  3、高加速度，结构简单，整体重量比较轻、质量好，可实现的大加速度高达2-8g；

  4、可以无限运动长度；

  5、定位精度和移位精度极高，以光栅尺为定位测量元件，四轴加工中心报价，采用闭环反馈控制系
统，工作台定位移动精度高达0.1-0.01μm；

  6、起推力可达到12000N；

  7、由于没有传动环节，所以没有摩擦、没有往返孔隙，而且运动平稳。

  8、有较大的静、动刚度。

四轴加工中心-四轴加工中心价格-东宇机械(优质商家)由高密市东宇机械科技有限公司提供。“高速螺旋
刨,新型木工机械研发”就选高密市东宇机械科技有限公司（www.gmdyjx.com），公司位于：高密市醴泉
街道尧头社区昌安大道3508，多年来，东宇机械坚持为客户提供好的服务，联系人：王经理。欢迎广大
新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。东宇机械期待成为您的长期合作伙伴！同时本公司（www.
wfdyjx.cn）还是从事高速螺旋刨，高速螺旋刨厂家，小型高速螺旋刨的厂家，欢迎来电咨询。
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