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公司地址 东莞市塘厦镇蛟乙塘官塘街7号 A栋

联系电话  13823133135

产品详情

通常都需要对机床的各种动作进行控制，一是控制动作的先后次序，二是控制机床各运动部件的位移量
。采用普通机床加工时，这种开车、停车、走刀、换向、主轴变速和开关切削液等操作都是由人工直接
控制的。

加工的采用自动机床和仿形机床加工时，上述操作和运动参数则是通过设计好的凸轮、靠模和挡块等装
置以模拟量的形式来控制的，它们虽能加工比较复杂的零件，且有一定的灵活性和通用性，但是零件的
加工精度受凸轮、靠模制造精度的影响，机械加工，而且工序准备时间也很长。

长期以来，中国企业尤其是五金企业，没有自己的品牌与技术，大部分都是以“人力五金加工厂”这一
形象出现在世界贸易舞台之上的。随着经济水平的不断提高，已经可以越来越明显的看出这一模式对经
济发展的制约。    中国五金零件加工企业要想获得发展，必须拥有自己的独立技术，钢筋加工机械，
必须由制造者向创造者转变，必须以创新为突破口，牢固树立质量是企业的生命这一发展理念，强化诚
信和责任意识，提高产品竞争力，让优质优价精品进入国内外市场，提升企业形象和地位。

了解了影响数控加工效率的一些因素之后，作为专业的数控加工中心操作人员更应该清楚数控加工线路
的原则。数控加工中心进给加工路线指车刀从对刀点（或机床固定原点）开始运动起，机械加工技术，
直至返回该点并结束加工程序所经过的路径，包括切削加工的路径及刀具切入、切出等非切削空行程路
径。数控加工精加工的进给路线基本上都是沿其零件轮廓顺序进行的，因此，确定进给路线的工作重点
是确定粗加工及空行程的进给路线。在数控加工在数控车床加工中，加工路线的确定一般要遵循以下几
方面原则。①应能保证被加工工件的精度和表面粗糙度。②使加工路线短，减少空行程时间，提高加工
效率。③尽量简化数值计算的工作量，简化加工程序。④对于某些重复使用的程序，应使用子程序。 机
械加工-捷悦科技-机械加工技术由东莞市捷悦五金电子科技有限公司提供。“CNC加工,数控车床加工,电
脑锣加工,五金加工,零件加工”就选东莞市捷悦五金电子科技有限公司（www.dgjieyue.com），公司位于
：东莞市塘厦镇蛟乙塘官塘街7号 A栋，多年来，捷悦科技坚持为客户提供好的服务，联系人：宋先生。



欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。捷悦科技期待成为您的长期合作伙伴！同时本公
司（www.dgjieyue.top）还是从事车铣件加工，车床件加工，东莞车铣件加工的服务商，欢迎来电咨询。
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