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联系电话  17735264390

产品详情
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大钻具分享钻头钻孔如何维护

大钻具同属钻头的一种，那么钻头钻孔如何维护呢？

   1、钻头使用后，应立即检查有无破损，钝化等不良情形若有应立即加以研磨、修整；

   2、存放时，钻头应对号入座，则以后取用时，方便省时，节省了再寻找钻头之时间；

   3、钻通孔时，当钻头即将钻穿之瞬间，扭力大，故此时需较轻压力慢进刀，大钻具，以避免钻头
因受力过大而扭断；

 
4、钻孔前必须先打中心点其目的为容纳静，点避免钻头静点触底，可导引钻头在正确的钻孔位置上；

   5、钻孔时，应充分使用切削齐且注意排屑；

   6、钻交交叉孔时，应先行钻大直径孔，再钻小孔径；

   7、钻头钻削时，破碎或突然停止的现象，可能是进刀太快，磨利或钻孔时急冷急热之原故；

   8、钻削使钻头中心裂开，可能是钻唇间隙角太小，进刀太快钻头钝化，压力太大，缺乏冷却齐，
大钻具哪家规模大，钻头或工件夹置不良所致；

   9、钻削时钻头折断，可能是钻唇间隙角太小或钻削速度太高，进刀大或钻头已钝化又继续加压切
削等所致；

   10、钻削时切边破裂，可能是工件材料中有硬点砂眼或进刀太快，钻削速度选择不当，钻削时无加



切削剂所致；

   11、钻唇及切边破裂，大钻具销售，可能是进刀太快或钻唇间隙角太小等原因；

   12、钻削所钻出之孔径太大，可能是两切边不等长或两钻顶半角不相等静点偏离，主轴同心度差等
原因所致；

   13、钻削时仅排出一条切屑，可能是两切边不等长或钻顶半角不相等的原因；

   14、钻削时发出吱吱叫之声音，可能是孔不直或钻头钝化等所致；

   15、钻削时切屑性质产生异常变化可能是切边已钝化解或破碎等所致。

大钻具高性能切削齿的发展

大钻具高性能切削齿的发展

    大钻具经过近30年的发展，另一趋势就是研究新型高性能大钻具切削齿，

主要从以下3个方面入手：

    一，提高金刚石复合片自身工作性能和寿命指标（提高磨耗比、表面粗糙度、抗冲击性）和提

高工艺性能指标（热稳 定性），表现为出现许多高磨耗比、高耐热性、高抗冲击性复合片 、

抛光片、镜面片等；

     二，改变金刚石复合片的结构 ，表现为加厚金刚石复合片和非平面交界面型结构金刚石复合片

的出现；

      三、改变金刚石复合片的外型，如模型齿、矩形齿、球头齿等的出现。

国内大钻具厂凭什么占据主导地位？

   大钻具生产的产品在国内市场占据主导地位，是什么原因成就了这种显现呢？今天就从以下三个方
面为广大客户分析以下：

1、金刚石复合片钻头质量

   国内的大钻具厂虽然起步晚，但从一开始借鉴了国外金刚石复合片钻头厂的经验，如今一些金刚石
复合片钻头厂的质量现已渐渐超出国外的商品。并且我们国内的大型金刚石钻头生产厂就有许多，质优
价廉的商品深受客户的喜爱！

   2、金刚石复合片钻头的价格优势

   虽然国外产品的质量过硬，但是客户也高额的费用头疼。国外的金刚石复合片钻头价格通常是国内



金刚石复合片价格的几倍，单从这一方面来说，大钻具厂家直销，我们国内的金刚石复合片钻头价格仍
然是有优势的。

   3、金刚石复合片钻头的售后服务

国内使用金刚石复合片钻头的客户如果在实际的使用当中遇到复杂岩层的话可以方便快捷的找到国内的
金刚石复合片钻头厂来共同解决，制定方案，而用国外的金刚石复合片钻头厂的话手续就比较繁琐，并
且用的时间也要比国内的长的多。

以上三点就是为什么国内金刚石复合片钻头占据主导地位的重要原因。

大钻具销售-大钻具-凯特钻具(查看)由大同凯特钻具经销部提供。大同凯特钻具经销部（www.dtktzj.com
）是一家从事“截齿，采煤机截齿，挖掘机截齿，金刚石钻头”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚
信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“凯特”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服
务至上，用户至上”的原则，使凯特钻具在采掘设备中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象
。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司（www.
dtktzj.com）还是从事山西截齿，大同采煤机截齿，内蒙挖掘机截齿的厂家，欢迎来电咨询。
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