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产品名称 焊接球阀销售 焊接球阀 山东欧电阀门

公司名称 山东欧电阀门有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市豪德工业园

联系电话 13356369945 13356369945

产品详情

焊接球阀操作

阀门经常操作既可以防止杂质在阀座或阀球表面聚集，焊接球阀，也可以避免阀座内嵌体局部过度磨损
．

(1)启闭时间要求。阀门开关过快会导致阀门扭曲负荷过大．而使阀杆受损；开关过慢会导致阀座表面较
长时间受到介质冲刷而磨损．因此操作时间应当保持在一个合适范围内．根据经验，阀门的开关时间(秒
数)控制的范围，下限可按阀门公称尺寸(英寸)的一半，上限可按阀门公称尺寸(英寸)5倍来估算．

(2)阀门处于投运状态叫，阀球应处于全开或全关，焊接球阀报价，不得处于半开或半关位置。

可以通过测试埋地式全焊接球阀的严密性，来检验其质量，具体操作如下：首先，将球体关闭，然后从
袖管上试压阀门向球阀内注入氮气，直到压力升至球阀公称压力的1.1倍，紧接着中腔放压阀接软管通人
盛水容器进行检测，焊接球阀采购，插入深度为1cm，如果五分钟内没有气泡产生，那么产品是合格的
。

通过一个强度测试来检验埋地式全焊接球阀的质量。首先，我们可以在埋地式全焊接球阀阀门两侧袖管
上焊接高压—咄帽，将阀门开至45摄氏度位置后，然后通过袖管上的试压阀门向球阀内注入水，升压至
球阀公称压力的1.5倍，保压15分钟，如果没有泄漏，焊接球阀销售，那么该球阀就是合格的。

焊接球阀日常维护

阀座腔是管线阀门被污染的区域．为了确保阀座运动自由，每年应清洗一次，井通过排污嘴定期检查阀
门的密封性．辅气干线的阀门往往很少调节，每年最少应开关一次并注入适量的润滑脂，防止球体和阀
座胶合及阀球与阀座之间的子磨。



直埋地全焊接球阀良好的技术特性使得整条输气管线挥然一体(全部焊接而成)，增强了管道(含阀门)的整
体抗应力、抗地质灾害(如地质塌陷)的能力．减小了漏气的可能．阀门可靠性提高寿命延长，安装和维
护也非常方便。

焊接球阀销售-焊接球阀-山东欧电阀门(查看)由山东欧电阀门有限公司提供。“截止阀,电动阀门,气动阀
门”就选山东欧电阀门有限公司（www.sdodfm.com），公司位于：山东省潍坊市豪德工业园，多年来，
欧电阀门坚持为客户提供好的服务，联系人：孙经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈
业务。欧电阀门期待成为您的长期合作伙伴！
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