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产品详情

注塑机油压泵损坏造成空蚀现象的因素

   空蚀，化粪池吹塑机价格，也就是当机器里面的压力减到饱和蒸气压力之下的时候，主要存在液压
油之流体中所发生的一种局部气化的现象。简单点来说，就是当液压油没有完全占有空间的时候，即为
油路中有真空情况发生，就会引起这种空蚀现象。

   1、泵浦与电动马达匹配问题，造成泵浦转速过高。

   2、过长的泵浦吸入管路，或者为吸入口受限。

   3、液压油之黏度太高。

   4、油箱上之排气口是否塞住。

塑料化粪池注塑机的三大特点

   1、注射装置和锁模装置処于同一垂直中心线上，且模具是沿上下方向开闭。其占地面积只有卧式
机的约一半，因此，换算成占地面积生产性约有二倍左右。

   2、容易实现嵌件成型。因为模具表面朝上，安徽化粪池吹塑机，嵌件放入定位容易。采用下模板
固定、上模板可动的机种，拉带输送装置与机械手相组合的话，可容易地实现全自动嵌件成型。

   3、模具的重量由水平模板支承作上下开闭动作，不会发生类似卧式机的由于模具重力引起的前倒



，使得模板无法开闭的现象。有利于持久性保持机械和模具的精度。

   

1、机台方面:

(1)因为机台上的加热控制系统操作失灵，从而导致料筒里面过热以此造成分解变黑。

(2)因为螺杆和料筒的缺陷让熔料卡住而累积起来，塑料在机台经过长时间固定和加热所造成分解。这个
时候工作人员就需要检查过胶头套件是否磨损以及里面是否有金属异物。

(3)有一些塑料在几乎维持原来颗粒形状情况下，特别是在料筒内会因为受到高热而交联焦化，这些塑料
是很难熔融，以致到最后被螺杆压破碎后夹带进入制件。

2、模具方面:

(1)一般在模具上模具如果排气不通顺的话，化粪池吹塑机生产厂家，也是很容易烧焦的，化粪池吹塑机
供应商，还有就是模具的浇注系统的尺寸太小了，或者是剪切过于厉害从而造成的焦化。

(2)模具内运用怒合适的油类润滑剂、脱模剂等，也会出现黑点。

3.塑料方面:

塑料挥发物过多，湿度过大，杂质过多，再生料过多，受污染。

4、加工方面:

(1)压力过大，速度过高，背压过大，转速过快都会使料温分解。

(2)应定期清洁料筒，清除比塑料耐性还差的添加剂。

化粪池吹塑机生产厂家-裕洋型号齐全-安徽化粪池吹塑机由潍坊市裕洋塑料机械有限公司提供。行路致
远，砥砺前行。潍坊市裕洋塑料机械有限公司（www.yysuji.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的
战略伙伴，更矢志成为中空吹塑机较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司（www.sdyys
uji.cn）还是从事塑料化粪池吹塑机，塑料桶化粪池设备，塑料化粪池厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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