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产品名称 铝挤压型材价格 扬州铝挤压型材
徐州荣新金属材料

公司名称 徐州荣新金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 徐州泉山区s227西固城工业区

联系电话  18994901529

产品详情

工业铝型材在模具制造方面要特别注意以下几点：

1. 对于不影响工程数的情况下冲孔尽量排在后面工程冲孔，甚至对于冲孔数量较多的产品可考虑多做一
个工程也要将冲孔排在后面冲。

2. 铝料较软且模具较容易堵料，故在设计模具放间隙时宜放双边料厚10%的间隙，刀口直深位以2MM较
为合适，铝挤压型材价格，锥度以0.8-1°为合适。

3. 折弯成型时，因铝料在折弯时容易产生铝屑，铝型材，会造成点伤﹑压痕，铝原材需贴PE膜，在滚轮
及电镀的情况下，成型块以抛光镀硬铬为佳。

4. 对于需阳极后加工的冲压件，如有压平﹑推平工序180°，产品不可完全压合，完全压合会产生吐酸现
象，需留0.2—0.3MM的缝，以便酸液顺利及时流出，故在此工序上必须做限位块并标定模高于模具上。

5. 因铝料较脆，容易开裂，特别是在反折边的情况下，故尽量不要做压线，即使要做，也要将压线做宽
一点，打浅一点。

6. 所有铝件刀口都要求用慢走丝线割，以防毛刺及落料不顺现象，上海工业铝型材铝件容易产生高温，
故冲子硬度要求60°以上，铝挤压型材厂家，至少用SKD11材质以上，不可有D2等差质冲子。

   铝料较软，故在冲压生产时极易产生顶伤﹑压伤﹑刮伤﹑变形，除了在模具上要做到要求时，在冲
压生产时还要做

工业铝加工设备的研发需要更加符合中国工业铝加工行业的现状和实际需要，将工业铝加工设备研发生
产中的供应、制造、销售和服务等信息数据化、智慧化，最后实现快速、有效、专业化及个性化的产品
供应，扬州铝挤压型材，让新一代的工业铝加工设备在自主创新和信息化技术方面相融合，实现工业铝



加工设备由中国制造向中国创造转变。

中国工业铝加工设备专业化、个性化生产已成为行业发展的必然趋势，工业铝加工设备的研发制造向定
制化、智能化和服务化方向转型的时代已经来临。工业铝加工设备行业的精英们应做好准备，将眼光放
得更远一些。

经营方式上，铝挤压企业由外延式增量向内涵式增值转变。产品应向深加工延伸和工业型材加工的思路
发展。在建筑型材领域。近年来我国铝工业发展迅速，原铝产量和消耗量已稳居世界第1位。

铝工业又是典型的高能耗产业，且国内大部分的铝加工企业的综合成材铝约在70%左右，与国际水平先
进水平差距很大，如何节约能耗，降低成本显得格外重要。回收金属后的渣灰又可用于钢铁造渣剂、电
解铝槽的覆盖剂、水泥行业、研磨料、肥料及印刷等行业，也为铝加工企业带来不小的经济效益。

铝挤压型材价格-扬州铝挤压型材-徐州荣新金属材料由徐州荣新金属材料有限公司提供。徐州荣新金属
材料有限公司（www.xzrxjscl.cn）在工业制品这一领域倾注了无限的热忱和热情，徐州荣新金属材料一直
以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创
成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：王海新。
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