
变径弯头工艺 瑞迪管道 阿克苏地区变径弯头

产品名称 变径弯头工艺 瑞迪管道 阿克苏地区变径弯头

公司名称 沧州瑞迪管道设备制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 盐山县盐塔路南段

联系电话 18231770007 18231770007

产品详情

变径弯头的生产工艺，制作工艺

变径弯头弯头的材料有铸铁、不锈钢、合金钢、可煅铸铁、碳钢、有色金属及塑料等。

与管子联结的方式有：直接焊接（常用的方式）法兰联结、热熔连接、电熔连接、螺纹联结及承插式联
结等。

按照生产工艺可分为：焊接弯头、冲压弯头、铸造弯头等。

管道安装中常用的一种连接用管件 90度变径弯头生产公司，用于管道拐弯处的连接。

其他名称：90度弯头、直角弯、爱而弯等

变径弯头河北地区变径弯头变径弯头批发|优质碳钢变径弯头

本公司工艺优良，检测手段先进。通过ISO9001国际质量管理体系认证，变径弯头价格，属同行企业先通
过该质量体系认证企业之一。

变径弯头安装使用

变径弯头无缝变径弯头是管道安装中常用的一种连接用管件，用于管道拐弯处的连接.其他名称:90度弯头
，直角弯

根据需要，节约角度先变径后弯头，对流体有益先弯头后变径变径弯头。大弯头小弯头对流体的阻力可
想而知。



高压变径弯头无缝变径弯头的基本工艺过程是:首先焊接一个横截面为多边形的多棱环壳或两端封闭的多
棱扇形壳，内部冲满压力介质后，变径弯头工艺，施以内压，在内压作用下横截面由多边形逐渐变成圆
，*终成为一个圆形环壳.根据需要，阿克苏地区变径弯头，一个圆形环壳可以切割成4个90°弯头或6个60
°弯头或其它规格的弯头，该工艺适用于制造弯头中径与弯头内径比大于1.5的任何规格大型弯头，是目
前制造大型高压弯头的理想方法.管材的塑性加工往往易产生下述质量缺陷，特别是在管材的弯曲加工时
尤为明显。壁厚变薄、起皱如弯曲变形区外侧会产生壁厚变薄。变薄量*的部位在*变形处，当变薄过度
时导致管件破裂。从变形力学的角度看，属塑性环向拉应力过大的问题。如弯曲变形区内侧会产生壁厚
增加。Mo热推弯头的变形特点是根据金属材料塑性变形前后体积不变的规律确定管坯直径，所采用的管
坯直径小于弯头直径，通过芯模控制坯料的变形过程，使内弧处被压缩的金属流动，补偿到因扩径而减
薄的其它部位，从而得到壁厚均匀的弯头。若变形程度过大，则内侧管壁失稳增厚，严重时会起皱。因
此，变径弯头规格，失稳不只是在拉应力作用下才会出现，在压应力作用下，同样存在失稳问题。此类
质量缺陷发生在壁厚较大的管件弯曲。

变径弯头虾米腰弯头按照角度可以分为45度大口径弯头，有90度大口径变径弯头弯头和180度虾米腰弯头
及其它不同的角度的弯头。按照材质可以分为碳钢虾米腰弯头，不锈钢虾米腰弯头，合金钢虾米腰弯头
。按照的曲率半径可分为长半径虾米腰弯头和短半径虾米腰弯头。博岩公司生产设备齐全，拥有独立的
不锈钢冷成型加工车间、碳钢和合金钢热成型加工车间、法兰生产加工车间、管道预制生产车间、管系
生产车间以及压力容器制造车间。冲压弯头在成形时外弧处于拉伸状态，没有其它部位多余的金属进行
补偿，所以外弧处的壁厚约减薄10%左右。变径弯头公司内部还建立了一套有效运行的质量保证体系和
一整套严格的产品检测手段，严格管理从原料进厂复验到成品出厂检验的所有工序，有效地确保了产品
的质量。

变径弯头工艺-瑞迪管道-阿克苏地区变径弯头由沧州瑞迪管道设备制造有限公司提供。沧州瑞迪管道设
备制造有限公司（www.ruidigd.com）在弯头这一领域倾注了无限的热忱和热情，瑞迪管道一直以客户为
中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共
创辉煌。因此，在现如今的弯头生产中，冲压成形法已经被其他的成形方法渐渐取代了。相关业务欢迎
垂询，联系人：冯晓东。
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