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窄搭接缝焊机的生产实践-设备问题及其改进措施

2.1 焊机 O 型架行走轮问题及其改进措施

由于在生产机组设计中，缝焊机厂家，焊机 O
型架行走轮的设计不合理，用双排滚珠轴承用作行走车轮，焊机 O型架重达 14 t
左右，在行走过程中，行走轴承承受了很大的径向载荷，在内置剪剪切板带的瞬间，内置剪的压力达
100 bar，这对于轴承的径向冲击相当大。已经发生了 5
次焊机行走滚轮轴承外圈断裂的事故，严重了影响了正常的生产，自动环缝焊机，停机时间最多达 3 d。

对焊机行走 O 型架的行走轴承进行了改造（见下页图 2）。

缝焊机焊接热量控制系统的研究

现有的缝焊机都是通用设备，
由阻焊变压器和电控系统构成，采用调节可控硅导通角控制平均焊接电流，间接控制焊接能量。 而焊接
能量、焊核大小、熔深和焊核间隔、冷却时间等决定了焊接强度、热熔区结晶状态和裂纹倾向等质量因
素。 基于上述情况，设计了一种单片机控制的周波控制器，
它能设置可控硅电路的导通时间和截止时间，实现周波控制，缝焊机，达到佳焊接质量。 本设计可以置
于原有的可控硅控制器前级，自动缝焊机，实现焊接周期时间的调节和焊接热量的再分配。 在实际制作
中，把周波控制和可控硅导通角控制制作在一块电路上，简化连线，增加了可靠性和通用性。

一种用于钣金卷制管的全自动连续直缝焊机的发明

5.5 出料头架与可调枪架系统（如图 16）



出料头架是按钣金卷制管产品外径设计制作，每种头架只适合一种外径的产品（不限长度）。

可调枪架系统的“枪架升降气缸”，作用为更换头架时快速升起枪架，可调枪架的“左右可调装置”、
“上下可调装置”、“前后可调装置”，是为了便于调整焊枪对准焊缝，及调整焊枪到产品焊缝间的距
离。

缝焊机厂家-宏腾焊接(在线咨询)-缝焊机由高密市宏腾焊接设备有限公司提供。高密市宏腾焊接设备有限
公司（www.hongtenghanjie.com）实力雄厚，信誉可靠，在山东 潍坊 的电焊设备与器材等行业积累了大
批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领宏腾焊接和您携手步入辉煌，共
创美好未来！同时本公司（www.wfhthj.cn）还是从事缝焊机，水塔式缝焊机，太阳能缝焊机的厂家，欢
迎来电咨询。
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