
机械设备生产 机械设备生产企业 三维博艺 
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产品详情

金属机械加工的五种基本方法

1．钻削机床型号繁多，大小不一。现代机床的种类几乎是无限的。有的机床小得可以安装在工作台上，
有的机床大得要建造专门的厂房才能容纳得下。有的机床相当简单，机械设备生产厂家，而有的机床的
构造和操作非常复杂。不管机床是大是小，机械设备生产企业，是简单还是复杂，都可分为五大类，这
五大类也就是使金属成型的五种基本方法。钻削是在实心金属上钻孔的加工。使用一种称为麻花钻的旋
转钻头。用于钻孔的机床称为钻床。钻床也有多种型号与规格。除钻孔外，钻床还可进行其他加工。钻
孔时，工件定位夹紧、固定不动；钻头一面旋转，一面钻入工件（见图1）。2．车削与镗孔普通机床是
用于车削工件的最常见的机床。车削是从工件上切除金属的加工。在工件旋转的同时，刀具切入工件或
沿着工件车削。镗孔是把金属工件上已钻出或铸出的孔加以扩大或作进一步加工的加工方法。在车床上
镗孔是通过单刃刀具一面旋转一面向工件进刀完成的（见图3）。3．铣削铣削是使用旋转刀具切除金属
的加工，这种刀具具有多个切削刀刃，机械设备生产，称为铣刀（见图4）。4．磨削磨削是使用一种称
为砂轮的磨削轮来切除金属的加工方法。磨削对工件进行精加工，加工后的工件尺寸准确、表面光洁。
磨削圆形工件时，工件一面旋转，一面向旋转着的砂轮进给。磨制扁平工件时，工件在旋转的砂轮下作
往返运动（见图5）。磨削工艺常用于对经过热处理的坚硬工件进行最后的精加工，使其达到准确的尺寸
。5．牛头刨刨削、龙门刨刨削与插床插削这些加工均使用单刃刀具加工来生产出精密的平面。我们应当
懂得牛头刨床、龙门刨床与插床之间的区别。

机械加工制造装备由哪些部分组成

机械制造生产能力和制造水平，主要取决于机械制造装备的先进程度。机械制造装备由四大部分组成，
如下所述：

加工设备



加工设备主要是指金属加工机床，北京机械设备生产厂家，其加工方法为锻压、铸造、切割、连接及其
他方法等。因此，金属加工机床可分为锻造机床、铸造机床、切割机床、连接机床等几类。切割机床包
括分割机床、切削机床、去除机床等、

工艺装备

工艺装备通常是指机械制造中所用到的刀具、模具、机床夹具、量具、工具等的总称（简称为工装）。
机械制造本身离不开工艺装备的应用。工艺装备的水平直接反映了一个工厂技术能力的强弱。

工件输送装备

工件输送装备主要是指坯料、半成品或成品在车间内工作地点间的转移输送装置，以及机床的上、下料
装置。

辅助装备

辅助装备包括清洗剂、排屑装置和计量装置等。

机械加工工艺规程重要性和制订

工艺规程是组织生产、安排管理工作的重要依据

在新产品投产之前，首先要按照工艺规程进行大量的有关生产的准备工作；结合我司情况，

一般是由生产部门主管按照工艺规程确定各个零件的投料时间和数量，

由生产组长调整设备

负荷，

供应动力能源，调配劳动力等。每步操作都必须按照工艺规程规定的工序、

工步以及

所用设备、工时定额等有节奏的进行生产。总之，制订定额、计算成本、生产计划、劳动工

资、

成本核算等企业管理工作都必须以工艺规程为依据，

才能保证各部门、

车间的工作紧密

配合。均衡的完成生产任务。

如果没有好的工艺规程，就像打仗没有制订有效的计划，必败无疑。会造成多种不良后果，



会导致材料浪费，生产计划安排不当，人员调配不准确，生产节奏紊乱等。

机械设备生产-机械设备生产企业-三维博艺(优质商家)由北京三维博艺机械制造有限公司提供。北京三维
博艺机械制造有限公司（www.bjswby.com）实力雄厚，信誉可靠，在北京 顺义区 的机械加工等行业积累
了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领三维博艺和您携手步入辉煌
，共创美好未来！
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