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产品名称 濮阳网架加工 候车厅网架加工 一建钢结构工程

公司名称 济宁一建钢结构工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济宁市车站西路中煤创业园

联系电话 15092678963 15263732310

产品详情

       今天网架加工为大家详细的介绍一下网架管桁架的外表处置分为以下几个步骤：

       1、磨擦面处置：构件的衔接磨擦面端头应用铣床铣平，磨擦面经抛丸机处置外表摩擦度，在
自然状况下使其产生浮锈。磨擦面加工同时应采用相同的材料和加工方法制作试件，并进行磨擦系数实
验，以确保磨擦系数到达规则要求。

2、构件表面处置：加工后的零件、部件、构件均应按规则停止边缘加工，去除毛刺、焊渣、焊接飞溅物
、污垢等，并进行外表检查。待构件废品并去净外表后，用美国潘邦抛丸除锈机进行外表除锈处置。除
锈等级应在Sa2.5级以上。

3、油漆：除锈后的构件应立刻进行表面清理，并喷涂防锈底漆，油漆的要求应按设计规则，油漆的工艺
应按作业指导书和相应种类的油漆和运用说明书进行作业，油漆时的环境温度和湿度由温湿度计控制以
确保契合相应种类油漆工艺的请求，喷涂的厚度由测厚仪检验控制，每道油漆的厚度应按运用说明书控
制。桁架构造油漆后，应由专人按图纸要求做上标识，构件的主要标识有拼装号码，高度基准点，拼装
基准线中心线，吊点等标记和标识。

     网架加工之钢网架构造装置工程的总拼与装置（二）：

      一般项目

1、钢网架结构装置完成后，其节点及杆件外表应洁净，不应有明显的泥沙和污垢。螺栓球节点应将一切
接缝用油腻子填嵌紧密，化工厂网架加工，并应将多余螺孔封口。

检查数量：按节点及杆件数抽查5%，切不应少于10个节点。

检验办法：用察看检查。



2、钢网架结构装置完成后，其装置的允许偏向应符合规定。

检查数量：处杆件弯曲矢高按杆件数抽查5%外，其余全数检查。

检验办法：用钢尺。经纬仪。水准仪实测。

选择好的网架配件，提供强硬后台支持。

一建钢结构工程是专业网架生产加工，以及网架装置的企业，拥有一批专业的网架生产和装置的熟练技
术工人。

     一些体育馆，展览厅都是用的网架加工，空间受力还是比较大的，装置办法也有很多种，濮阳网
架加工，下面给大家说说安装网架加工有什么样的要求，候车厅网架加工，欢迎查看：

1、安装网架时，工厂网架加工，要将螺栓拧到相应的位置，确保螺栓的稳定性。

2、在安装杆件时，杆件的弯曲度不应该超过规定的范围。

3、关于装置好了的部件，要保证其外表干净，没有刮伤，凹陷等现象。

4、相邻的两个支座间高低差，应该小于等于15毫米。

5、网架加工安装后，节点中间位置偏移误差应小于1.5毫米，单椎体网格长度不能大于1.5毫米。

濮阳网架加工-候车厅网架加工-一建钢结构工程(优质商家)由济宁一建钢结构工程有限公司提供。“网架
,钢结构,管桁架设计生产施工”就选济宁一建钢结构工程有限公司（www.wangjiajiagong.cn），公司位于
：济宁市车站西路中煤创业园，多年来，一建钢结构工程坚持为客户提供好的服务，联系人：张经理。
欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。一建钢结构工程期待成为您的长期合作伙伴！
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