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熟石灰对辊破碎机如何更换滚筒

 熟石灰对辊破碎机广泛应用于选矿，熟石灰对辊破碎机电话，化学，水泥，建筑材料等工业部门。长
时间使用对辊筒磨损，若是磨损的较厉害，则不能起到很好的破碎作用。辊筒是熟石灰对辊破碎机重要
的组成部分，华盛铭重工机械厂今天为大家介绍对辊式破碎机辊筒常用维护方式。熟石灰对辊破碎机如
何更换滚筒？对辊式破碎机的两个圆辊相向旋转，矿石进入两个辊子之间，由于摩擦力的作用，矿石被
带入两辊之间的破碎空间，受挤压而被破碎。破碎产品在自重作用下，从两辊之间的间隙处排出。两辊
之间的小距离即为排料口宽度，破碎产品的大粒度即由此决定。辊筒的维护常用的有两种方法：就地切
削(磨削)加工修复法和就地堆焊修复法。

 1、就地堆焊法：就地堆焊就是在磨损的凹口处进行焊接填充。这种方法简单实用，不影响生产，且堆
焊部位的硬度和耐磨性均比较好，江苏熟石灰对辊破碎机，缺点是只适合于可焊性好的辊筒(如铸钢辊筒
)。堆焊时应注意以下事项：

(1)应选择小直径的堆焊条，小电流焊接规范，进行分层堆焊。这样可减少热应力，避免发生严重的变形
和产生裂纹。

(2)堆焊过程中，要经常用直尺样板对堆焊部位进行检查。

(3)堆焊条选择要合适，以采用堆256和堆266为宜。



(4)电焊机的搭铁要直接搭在辊筒上，不要搭在轴上，以免电流流过滚动轴承，产生火花，使轴承的滚动
体和滚道的表面烧损。

除此之外，还可以采用拆卸后修复法，就是将辊筒连轴一起全部拆卸下来，经车削修复后在安装到机器
上使用。

 2、就地切削(磨削)加工法：就地切削(磨削)加工法的操作方法是：在破碎机的机架上，安装一个专用
的刀架，其移动的轨迹应与辊筒的轴线平行。修复时开动破碎机，用手动进刀机构(有条件的也可采用自
动进刀机构)对辊筒进行切削。应用这种方法时应注意以下几点：

(1)刀架运行轨迹与辊筒的轴线平行，以免切削后出现锥度，影响破碎效果。

(2)控制辊筒的运动速度。辊筒表面的线速度不应超过切削刀具的许用切削速度，否则应采取降速措施，
以免损坏刀具。

(3)对于高硬度辊筒，切削无法加工，这时可采用磨头按切削的方法进行磨削加工。

熟石灰对辊破碎机弯头部位是极容易被粉尘磨损和堵塞

 熟石灰对辊破碎机又叫双辊破碎机，它是煤炭、冶金、矿山、化工、建材等行业破碎作业中常用的破
碎设备，在熟石灰对辊破碎机使用过程中，熟石灰对辊破碎机弯头部位是极容易被粉尘磨损和堵塞。

 1、为了减少因熟石灰对辊破碎机壳体漏风造成的扬尘，在实际生产中，当物料干燥时经常在破碎机入
口处淋水，其结果加剧袋式除尘器的滤袋糊袋和下料器堵塞。

 2、熟石灰对辊破碎机皮带机上的物料在下落过程中，空气与物料一起进入密闭的除尘罩内，含尘气体
通过罩壁上的缝隙和孔口向罩外扩散，移动式破碎机破碎机罐头盒、建筑垃圾处理生产线！生铁，鄂式
破碎机污染环境。另外，由于皮带机转角处除尘点设置不当，除尘器无论是开与停对下级皮带机的落差
扬尘几乎无影响。破碎机运行以来，该除尘器就没有运行过，下级皮带机一直处在粉尘弥漫之中。

 3、熟石灰对辊破碎机粉尘进入除尘器的管道，其入口管处的弯头使系统阻力增大，弯头部位易被粉尘
磨损和堵塞。采用螺旋输送机和分格轮输送袋式除尘器捕集下来的粉尘，电耗增加，建筑垃圾破碎机机
械维护工作量加大；经常需要拆卸分格轮下料器，久而久之，下料器法兰盘漏风，加剧灰斗漏风。

 4、当熟石灰对辊破碎机物料湿度较大时(雨后或物料淋水后)，弯头部位易被粉尘磨损和堵进入除尘器
的粉尘颗粒较破碎干物料时粗，袋式除尘器易糊袋，下料器易堵塞，致使袋式除尘器通风阻力大幅增加
，通风能力下降，塞鄂式破碎机-对辊破碎机扬尘严重。

 5、由于袋式除尘器是间歇性清灰，当除尘器正常工作。

 以上是关于熟石灰对辊破碎机弯头部位被粉尘磨损和堵塞的原因及方法有关介绍，如您在熟石灰对辊
破碎机使用过程中遇到任何技术难题都可联系我们。

 对于2PGC熟石灰对辊破碎机的设计，我们要充分了解破碎机的工作原理和结构特点，对破碎机进行动
力学分析、结构分析。同时要对电动机进行计算、选择和验算，对减速器进行一定的设计、选择，同时



对破碎机的主要工作部件工作主轴进行结构自计、轴径的设计并对其进行危险截面的校核。布齿方案对
破碎效果的影响很大。布齿合理，可以减少物料的重复破碎、降低就增强破碎能力，使机器的负荷均匀
等。目前常用的布齿方案有：均布型排列、齿差列、跟进型排列等。现在有一种新型的布齿方案——螺
旋型布齿。螺旋型齿它的主要特点是齿的排列呈螺旋型。熟石灰对辊破碎机在破碎中是单齿接触，能量
集中在一个齿上，既利于破碎，又不易产生过大的反冲这种布齿方式也有它的不足之处，一般情况下两
相邻齿同时受力，反作用在轴上篚l低，辊轴产生较大的变形。轴承的要求和影响也降低了。同时弹簧装
置通过预先压缩的弹簧对活动齿辊施以足够的压紧力，用来抵抗物料破碎时对活动齿辊产生的反作用力
。当破碎机一旦进入难以破碎的硬物或韧性大的物料如木块时，弹簧进一步被压缩，活动齿辊退让，这
样就缓解超限破碎力而引起的冲击并能避免齿辊被硬物或木块卡住而造成停车。弹簧对熟石灰对辊破碎
机的出料粒度至关重要。刚度太小，出料粒度差别太大：刚度太大，熟石灰对辊破碎机厂家，虽出料粒
度差别较小，但一旦有硬物或木块通过时，将对破碎机产生较大冲击，容易造 成物料卡住齿辊而停车。
因此，必须设计合理的缓冲弹簧。根据我们生产此类破碎机的经验和有关资料，要求活动齿辊一般移动4
0mm左右，即弹簧在工作过程中，其压缩量变化值L= 40
mm，熟石灰对辊破碎机图片，两侧的弹簧每个负荷在40 kN，工作负荷在70
kN左右为宜。经计算，弹簧可取以T 参数：弹簧丝直径d= 30
mm，弹簧中径D2=lOOmm，工作长度变化值L=40 mm，弹簧圈数n =11。
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