
衢州北一大隈 北一大隈数控车床厂家 瑞鼎机械

产品名称 衢州北一大隈 北一大隈数控车床厂家 瑞鼎机械

公司名称 苏州瑞鼎机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市相城区嘉元路1018号元联大厦1310室

联系电话  13382183800

产品详情

苏州瑞鼎机械有限公司是一家专业销售北一大隈、大同大隈、日本大隈，德扬，台湾铁王等知名品牌数
控车床、车铣复合车床、立式及龙门加工中心的公司，无论是销售还是保养以及机床维修，我们都可以
提供专业一站式服务，免去您的后顾之忧，欢迎您的来电！

数控机床加工工件不稳定原因分析及解决方法

驱动器相位灯正常，而加工出来的工件尺度时大时小

毛病原因：机床拖板长时刻高速运转，导致丝杆和轴承磨损;刀架的重复定位精度在长时刻运用中发生误
差;拖板每次都能精准回到加工起点，但加工工件尺度依然改动。此种现象一般由主轴引起，主轴的高速
滚动使轴承磨损严峻，导致加工尺度改动。金属加工微信，内容不错，值得重视。

解决方案：用百分表靠在刀架底部，一起经过体系修正一个固定循环程序，北一大隈数控车床厂家，查
看拖板的重复定位精度，调整丝杆空隙，替换轴承;用百分表查看刀架的重复定位精度，调整机械或替换
刀架;用百分表检测加工工件后是否精准回到程序起点，若能够，则检修主轴，替换轴承。

苏州瑞鼎机械有限公司是一家专业销售北一大隈、大同大隈、日本大隈，德扬，台湾铁王等知名品牌数
控车床、车铣复合车床、立式及龙门加工中心的公司，无论是销售还是保养以及机床维修，我们都可以
提供专业一站式服务，免去您的后顾之忧，欢迎您的来电！

数控机床加工工件不稳定原因分析及解决方法

加工圆弧作用不抱负，尺度不到位

毛病原因：振动频率的重叠导致共振；加工工艺;参数设置不合理，进给速度过大，使圆弧加工失步;丝杆



空隙大引起的松动或丝杆过紧引起的失步；同步带磨损。

解决方案：找出发生共振的部件，改动其频率，防止共振;考虑工件资料的加工工艺，合理编制程序;关于
步进电机，加工速率F不行设置过大;机床是否装置结实，北一大隈卧式加工中心，放置平稳，拖板是否
磨损后过紧，空隙增大或刀架松动等;替换同步带。金属加工微信，内容不错，值得重视。

苏州瑞鼎机械有限公司是一家专业销售北一大隈、大同大隈、日本大隈，德扬，台湾铁王等知名品牌数
控车床、车铣复合车床、立式及龙门加工中心的公司，无论是销售还是保养以及机床维修，我们都可以
提供专业一站式服务，北一大隈数控车床价格，免去您的后顾之忧，欢迎您的来电！

数控机床维修

机械原因

刀架预紧力过大。当用呆扳手插入蜗杆端部旋转时不易转动，衢州北一大隈，而用力时可以转动，但下
次夹紧后刀架仍不能启动。这种现象出现，可确定刀架不能启动的原因是预紧力过大，可通过调小刀架
电动机夹紧电流排除。

架内部机械卡死。当从蜗杆端部转动蜗杆时，顺时针方向转不动，其原因是机械卡死。首先，检查夹紧
装置反靠定位销是否在反靠棘轮槽内，若在，则需将反靠棘轮与螺杆联接销孔回转一个角度重新打孔联
接；其次，检查主轴螺母是否，如螺母，应重新调整；再次，由于润滑不良造成旋转件研死，此时应拆
开，观察实际情况，加以润滑处理。

衢州北一大隈-北一大隈数控车床厂家-瑞鼎机械(推荐商家)由苏州瑞鼎机械有限公司提供。苏州瑞鼎机械
有限公司（www.szrdjx.net）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我
们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的
合作愉快！
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