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公司名称 河南圣鸿机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 荥阳市飞龙路与荥运路交叉口东北角

联系电话  18697315999

产品详情

废纸打包机的特点

变废为宝的废纸打包机，废纸打包机的特点：

  1.所有废纸打包机机型均采用液压驱动，可选择手动或PLC自动控制操作；

  2.出料形式有翻包、推包（侧推和前推）或人工取包（打包）等不同方式；

  3.安装无需底脚螺丝，在无电源的地方，可采用柴油机作动力；

  4.挤压力从63吨至400吨有十个等级，供用户选择，生产效率从4吨/班至40吨/班；

  5.压缩室尺寸和包块尺寸可根据客户要求定制；

  6.推料缸和推料头之间采用球面结构联接，可靠性好，油封使用寿命长；

  7.加料口带分散式剪切刀，剪切效能高；

  8.低噪音液压回路设计，高能低故障；

  9.废纸打包机安装简便，无须地基；

  10.卧式结构，可配输送带加料或人工加料；

  11.按钮操作，PLC控制，废纸打包机安全可靠。



蓄能器在废纸打包机液压系统中作用不能小觑

在废纸打包机的液压系统中蓄能器占有重要的地位。当废纸打包机系统有多余能量时，蓄能器将液压油
的压力能转换成势能储存起来；当系统需要时又将势能转换成油液的压力能释放出来。蓄能器主要有弹
簧式和气体隔离式两种类别， 目前气体隔离式蓄能器应用广泛。

   蓄能器在废纸液压打包机的液压系统中的作用主要有以下几个方面：

   1.用于储存能量和短期大量供油。液压缸在慢速运动时需要流量较小，快速时则较大，在选择液压
泵时，应考虑快速时的流量。废纸打包机液压系统设置蓄能器后，饮料瓶打包机厂家，可以减小液压泵
的容量和驱动电机的功率。

   2.用于系统保压和补偿泄漏。当液压缸夹紧工件后，液压泵供油压力达到系统压力时，液压泵卸荷
，此时液压缸靠蓄能器来保持压力并补偿漏油，减少功率消耗。 

   3.用于应急油源。如废纸打包机在工作中遇到特殊情况，旧饮料瓶打包机，如停电，废品饮料瓶打
包机价格，液压阀或泵发生故障等，蓄能器可作为应急动力源向系统供油，饮料瓶打包机，完成某一动
作，从而避免事故发生。

   4.用于吸收脉动压力。蓄能器与液压泵并联可吸收液压泵流量（压力）脉动对这种蓄能器的要求是
容量小、惯性小、反应灵敏。

   5.用于缓和冲击压力。当阀突然关闭时，由于存在液压冲击会使管路破坏、泄漏增加、损坏仪表和
元件，此时蓄能器可以起到缓和液压冲击的作用。用于缓和冲击压力时，要选用惯性小的气囊式、隔膜
式蓄能器

同样使用废纸打包机设备，有些打包站利润高，有些利润低。从废纸打包机的使用方面，如何能够使利
润收益增加呢？      我们结合多家废纸打包站用户使用情况，对废纸打包机操作做出总结。在废纸
打包站方面的废纸打包机使用情况来看，如何能够在单位时间打包更多废纸量，也就是说提高打包效率
，延长废纸打包机的工作年限。      废纸打包现场布局合理，使打包工作、包块运输等方便是前提
。对于包块的捆扎、出包运输等可以减少废纸打包机的停机时间。在最短的时间内完成废纸打包任务。
统筹安排各个环节的操作，如废纸上料、扎包、运包等各个过程，完全可以相互配合工作，使废纸打包
机几乎无需停机。      另外，在操作废纸打包机的过程中，一定要按照厂家指定的操作规程进行。
平时多加注意保修维护，使废纸打包机保持好的工作状态，这样可以延长设备的使用寿命，带来更多的
价值效益。根据自己的生产需求选择废纸打包机机型也是关键，同时我们还可根据顾客的要求制造更符
合要求的机器设备。选择的设备既要能满足生产，又要不浪费动力资源。做到省电、省人力。     圣
鸿生产的废纸打包机废纸箱打包机，液压打包机，秸秆打包机等设备质量有保证。打包机厂家请选择河
南圣鸿机械设备有限公司，设备质量有保证，价格低廉，我们公司有专业的售后服务团队，免费指导安
装调试设备。我们欢迎您到本厂考察打包机设备。 饮料瓶打包机厂家-饮料瓶打包机-河南圣鸿机械厂家
由河南圣鸿机械设备有限公司提供。“液压打包机,金属打包机,制砂机等”就选河南圣鸿机械设备有限公
司（www.shenghongjq.com），公司位于：荥阳市飞龙路与荥运路交叉口东北角，多年来，圣鸿机械坚持
为客户提供好的服务，联系人：张经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。圣鸿机
械期待成为您的长期合作伙伴！同时本公司（www.hnshjx6.com）还是从事纸板打包机，塑料打包机，饮
料瓶打包机的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

