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产品名称 Anritsu信号分析仪维修不看后悔

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 250.00/台

规格参数 伺服电机维修:数控系统维修
伺服驱动器维修:变频器维修
PLC维修:控制器维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

Anritsu信号分析仪维修，推荐凌科自动化，本公司是一家专业从事变频器维修，伺服驱动器维修，西门
子数控系统维修，发那科数控系统维修，三菱数控系统维修，伺服电机维修，PLC维修，工业触摸屏维
修，工控机维修，直流调速器维修，软起动器维修，仪器仪表维修，高端电路板维修，印刷机电路板维
修，医疗设备仪器维修的厂家。

 

凌科自动化：技术精湛；拥有三十名维修工程师，20年以上维修经验12名。

凌科自动化：配件齐全；拥有3000平方，配件仓库，充足库存配件。

凌科自动化：收费合理；现代化维修流程，一站式解决方案，收费低。

凌科自动化：测试平台全；拥有一百多种工控测试平台，保证维修成功率。



Anritsu信号分析仪维修作为半闭环控制位置检测器不在坐标轴最终运动件上也就是说还有部分传动环节
在位置闭环控制之外需要对丝杠螺距的误差进行补偿反向间隙用于补偿机床的失动量用激光干涉仪测量2
.2.9机床试运行试运行采用的程序叫作考机程序。只有49.80左右，控制板D10基准飘移，TD1000小体积控
制板：报EU7坏。TD3000控制板：上电后操作方式改变：在更改操作方式时有时出现E016，U13EEPROM
坏。TD3200控制板：更改机型号时出现POFF，恢复出厂参数时报E生产老化前送修，DSP的93脚RS1信号
经R19，U11变为RSEEPROM信号到U4，用表量R19不通，手拔R19裂开（表面一点也看不出来），即EEP
ROM不能复位。所有控制板写软件：不上电（出现110）：（A）短路。（B）晶振不起振（正常上电测
电压：电源3.3V，频率输出端1.6V，如电压不对，晶振坏）。写不进软件（出现：一般是DSP坏。短路保
护是接于电源和负载之间的装置具有的一种在其负载侧发生短路时能将短路点与电源有效地分断的功能
。

 

接到过去曾修理过的故障电路板，就要注意修理过的部分是否按照原来的要求更换了器件，集成IC的型
号有无误差等。如74LS244和74ACT244虽然功能一样，但它们的输入输出特性，功耗，噪声容限等都有
一定的差别，有些场合可以代用，但某些场合就不能够代用。虽然可能一时运行正常，但长经过长期使
用后就会出现故障苗头和故障隐患。因此要仔细地询问，以防“误判”，“漏判”。显然这种因询问得
到的材料。另外对于进一步分析，推断故障的部位是非常必要的。

Anritsu信号分析仪维修一，变频器干扰的来源。变频器干扰产生的原因主要有:1，是变频器中普遍使用
了晶闸管或者整流二极管等非线性整流器件,其产生的谐波对电网将产生传导干扰,引起电网电压畸变(电
压畸变率用THDv表示,变频器产生谐波引起的THDv在10~40%左右),影响电网的供电质量。01FUJI富士变
频器几大保护应用及维修漏电保护开关的工作原理如图（一）所示，漏电保护开关检测的是输入共模电
流，也就是所说的对地漏电流，检测漏电流的电流互感器是同时穿过了R/S/T三根火线和零线，在没有漏
电流的情况下，不论接三相负载还是接单相负载，R/S/T和N线这4根线中流过的电流之和总是为零。图（
一）02FUJI富士变频器几大保护应用及维修对地漏电流的产生原因分析在应用中为何会产生较大的漏电
流普通电机的绕组和机壳之间存在着较大的分布电容，供电的情况下，电源线上只有50Hz的工频电压，
由于很低，通过分布电容的漏电流很小。但在用变频器驱动电机时，由于变频器输出的是几kHz的PWM(
高频脉宽调制）的电压波形。

 

当整流桥发生故障后，我们不能再盲目上电源，应先检查外围设备。欠压和过压也是富士电梯专用变频
器的常见故障，这有主电源因素而引起的故障报警，也有机器检测电路损坏而引起报警的可能性，富士
G5S使用了一片定做的电压检测厚膜电话来检测主回路直流电压的高低，G7S，G9S则是直接从直流主回



路采样检测，其检测效果是一样的。1.EPROM芯片一般不宜损坏.因这种芯片需要紫外光才能擦除掉程序,
故在测试中不会损坏程序.但有资料介绍:因制作芯片的材料所致,随着时间的推移(年头长了),即便不用也
有可能损坏(主要指程序).所以要尽可能给以备份。2.由上可知,当待修电路板出现联线和程序有问题时,又
没有好板子,既不熟悉它的连线,找不到原程序.此板修好的可能性就不大了.一般来说。

Anritsu信号分析仪维修不看后悔具有X、Y、Z三个进给和一个刀库T四个伺服轴，出现Z轴电机超温，伺
服驱动器上红灯亮，诊断过程是：系统页面显示Z轴电机温度150℃。而用手感觉Z轴电机和环境温度相
差不大。说明系统没有正确检测到Z轴电机的真实温度。判断是Z轴电机温度传感器不良或Z轴电机反馈
电缆连接问题。将Z轴电机的动力及信电缆与Y轴做对调，Z轴伺服驱动器上报仍然闪亮。说明Z轴电机及
电缆是正常的，将Z轴伺服驱动器与一台正常工作的同型TH42160龙门加工中心对调，疑是故障的Z轴伺
服驱动器红灯熄灭。可以运行，而对调过来好的Z轴伺服驱动器出现了红灯，说明也不是Z轴伺服驱动器
的问题，至此，Z轴伺服驱动器、电机、电缆等硬件均检查正常，而此故障又和机床参数无关。⑤控制
柜内的异物处理。用吸尘器等对控制柜内的尘土和虽线头等进行清扫。对主路和接地端子进行如图所示
的绝缘电阻检查。虽然变频器的绝缘电阻因厂家而异，但一般情况下，要求在用500V级的兆欧表进行检
测时，绝缘电阻的阻值在5兆以上。对控制电路则不需要进行兆欧表检查。分享变频器维修中参数设定步
骤。

 

在线测量IPM模块(FP40R12KE3)基本判断没有问题，故障确定为驱动板JL35GP-250-1DB保护电路起控,为
进一步判断问题，将IGBT模块拆下后将FL保护线断开,再通电运行,实测上半桥的驱动电压时发现有一路
与其他两路有明显区别(运行时为直流2.5伏左右，停止时为9伏左右,经仔细检查发现一只光耦A3120输出
脚与电源负极短路，更换后三路基本一样。模块装上上电运行一切良好。一台变频器一启动就跳“FL”
分析与维修:打开机盖没有发现任何烧坏的迹象。
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