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钣金加工

不锈钢机箱机柜的护理方法你清楚吗？了解多少

机箱机柜表面本性白化处理，通常不锈钢在加工进程中，以过卷板、扎边、焊接或以过人工外表火烤加
温处理，然后发生黑色氧化皮、这种坚固的灰黑色氧化皮主要是NiCr2O4和NiF二种EO4成分，曾经通常
选用氟suan和硝suan进行强腐蚀办法去除。但这种办法成本大，污染环境，对体有害，腐蚀性较大，逐
步被筛选。不锈钢机箱机柜厂家现在对氧化皮处理办法主要有二种：

喷砂法：主要是用用喷微玻璃珠的办法，除掉外表的黑色氧化皮。化学法：运用一种无污染的酸洗钝化
膏和常温无毒害的带有无机添加剂的清洗液进行侵洗。然后到达不锈钢本性的白化处理目的。处理好后
基本上看上去是一无光的色泽。这种办法对大型、杂乱商品较适用。

机柜外表镜面亮光处理办法：依据不锈钢商品的杂乱程度和用户请求状况不一样可别离选用机械抛光、
化学抛光、电化学抛光等办法来到达镜面光泽。

钣金加工

对于为什么要了解钣金加工？

这主要是因为它是网站关键词之一，因此就需要进行这方面的学习和了解，从而能够早日全mian熟悉网
站，进而熟悉生钣金加工厂家。而且对我们来讲，这也能够增加我们的知识量，从而让我们懂得更多。

   钣金加工，它是钣金制品成形中的一重要工序，其定义，简单来讲，就是零件技术板材的加工，就
叫做钣金加工。



了解了钣金加工的定义后，那么下面，我们来解说一下钣金加工中专业术语有哪些。

钣金加工中的专业术语有：

压铆：就是使用冲床，或者是油压机，把压铆螺母、压铆螺钉等这些紧固件牢固压接在工件上的这一过
程。

涨铆：先将工件沉孔，然后再使用冲床或油压机把压铆螺母牢固压接在工件上。

拉母：与铆接相类似，就是把拉铆螺母等连接件牢消费者固钣金加工行业中专业术语的介绍连接在工件
上。

拉铆：就是使用一些专用工具以及拉钉，将两个或两个以上工件紧密连接在一起的过程。

切角：在冲床或油压机上，不锈钢钣金加工，通过模具来对工件角进行切除操作。

折弯：就是工件通过折弯机进行折弯成型。

成形：就是在普通冲床，或者是其它设备上，通过模具使得工件发生变形。

除了以上这些还有其它一些，有更多的也话也可咨询钣金加工厂家。

对于工艺流程，无论消费者还是公司销售者可能有部分人士都是没有那么了解的，我们钣金加工厂家就
带大家来了解精密钣金加工的工艺流程:

1：设计并绘出其钣金件的零件图，又叫三视图，其作用是用图纸方式将其钣金件的结构表达出来。

2：绘制展开图，也就是将一结构复杂的零件展开成一个平板件。

3：下料，大朗不锈钢钣金加工，下料的方式有很多种

4：翻边攻丝，翻边又叫抽孔，就是在一个较小的基孔上抽成一个稍大的孔，再在抽孔上攻丝。这样做可
增加其强度，避免滑牙。

5：冲床加工，一般冲床加工的有冲孔切角，塘厦不锈钢钣金加工，冲孔落料，冲凸包，冲撕裂，抽孔等
加工方式，以达到加工目的。

6：压铆，压铆就本厂而言，经常用到的有压铆螺柱，压铆螺母，压铆螺钉等，其压铆方式一般通过冲床
或液压压铆机来完成操作，将其铆接到钣金件上。

7：折弯，折弯就是将2D的平板件，折成3D的零件。其加工需要有折床及相应的折弯模具来完成操作。
它也有一定的折弯顺序，其原则是对下一刀不产生干涉的先折，会产生干涉的后折

8：焊接，焊接就是将多个零件组焊在一起，达到加厂家工精密钣金加工的工艺流程的介绍的目的或是单
个零件边缝焊接，以增加其强度。

9：表面处理，黄江不锈钢钣金加工，表面处理一般有磷化皮膜，电镀五彩锌，铬酸盐，烤漆，氧化等。

以上“精密钣金加工的工艺流程的介绍”所介绍的内容就是关于的介绍，看了我们的文章后，如果您对
了解、等更多内容还有兴趣，请点击我们的产品列表一一查看。



和胜激光-黄江不锈钢钣金加工-不锈钢钣金加工由东莞市和胜激光科技有限公司提供。行路致远，砥砺
前行。东莞市和胜激光科技有限公司（www.hesheng1618.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战
略伙伴，更矢志成为机械及工业制品项目合作较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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