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产品详情

冷凝切片机安装操作与注意事项

一般情况下通过切片机成型的原料，相比其他粉碎型加工的原料，更能提高产品的档次，同时设备稳定
性好，操作方便。所以冷凝切片机在化工，制药等行业被广泛应用。在进行冷凝切片机的操作时一定要
遵守操作程序，注意学习安全知识。

冷凝切片机是将加热的液体原料，不锈钢内冷却转辊在设备的料槽内转动粘带至前部的可调节式切片刀
装置对其进行切片，从而使液体经冷却刀片转换为固体片料，亦可对液体经冷却变为结晶体的原料进行
切片。

一、安装及操作程序

1、先检查设备是否损坏，后安装到位。注意保证滚筒的水平位置。

2、把输送物料的管道与切片机的进口连接好，进料管道上顺装调节阀门。

3、把转辊两头水冷却接头按进水和出水接好，热媒加热管与设备连接装好。

4、开机检查运转是否正常，根据电柜指示，先按电源启动按钮，再打开变频器调速有慢道快，观察运转
是否正常。然后把切片刀和转辊的间隙调好。

5、接通冷却水进料刀片，根据切片厚度调节进料的速度，检查切片的厚度及其他要求能否达到要求。切
片刀装置顺调至和转辊无间隙。

6、一般正常物料凝固点在50度以上，可采用自来水冷却，若凝固点低，需配置冷冻设备，冷却越快，产
量越高。



数控型切片机使用须知

大伙儿了解，数控机床型切片机的外包装盒是不锈钢板的，因此人们在平时应用的那时候，理应需注意
不必应用过尖或是是扎实的东西遇到其表面，以防刮伤。第二点，冷凝结晶切片机厂家电话，假如在应
用一段时间以后，冷凝结晶切片机尺寸，必须对数控机床型切片机商品开展清理的那时候，工作员理应
另外卸左右的固定不动的螺钉，冷凝结晶切片机外形尺寸，以防在拆下来个螺钉的那时候，产生风险，
或是是受损机器设备。第三点要留意搞好润滑医护，理应按时查询其的润滑状况，在加上润滑脂的那时
候，理应确保剩余油充裕，但不必过多。最终一点，工作员理应在每日的工作完毕以后，立即将数控机
床型切片机內部是全部残留料清除整洁。而且要留意查验锯片的损坏状况，假如不太好得话，应立即修
补或是是拆换。此外，是将工作当场清除整洁，并且要留意断开机器设备的总开关电源。换句话说，在
人们应用数控机床型切片机的那时候，不但必须依照恰当的规定开展实际操作，还理应尽量为其出示一
个食品卫生安全的工作标准和办公环境，以确保数控机床型切片机的工作性能获得充分运用 

关于切片机产品，我们还需要不断的学习和了解，以便于在实际应用的时候能够更加得心应手，扬州结
晶切片机，同时也可以提升我们的工作质量。所谓切片机，指的是一种能够按照一定的要求来将材料切
割成薄片状，为后续的加工处理提供方便的切片设备。 接下来，我们就将通过几个问答来进行一些相关
的介绍，希望能够有所帮助。个问题，如果在使用切片的时候，出现了漏油的问题该如何处理。针对这
个我问题，我们认为，可以考虑是该设备中的油管或是油箱有问题，这时候我们需要仔细查看其的油箱
和油管是否出现了问题，并采取针对性处理措施。 第二个问题是，如果在使用切片机进行切片的时候，
所得到的切片产品表面不平整该怎么办呢？对于这个问题，我们认为很可能是由于在进行切片的时候，
所设定的切片速度过快，从而导致出现了表面不平整的问题。此外，还可能是由于该设备的轴套轴承出
现了损坏而引起表面不平整的现象。
第三个问题是，在经过切片之后，发现在材料上面出现了比较明显的刀痕，这又是怎么回事呢？ 对于这
个问题，我们可以从两个方面来考虑，是可能是所使用的材料硬度较高，因此不能顺畅的实现切片操作
，这时候我们就需要更换合适的刀片。第二是由于切片机中的刀片没有安装导致，这时候应重新安装。 
冷凝结晶切片机外形尺寸-扬州结晶切片机-无锡双盛石化由无锡双盛石化装备有限公司提供。行路致远
，砥砺前行。无锡双盛石化装备有限公司（www.qiepianjicn.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的
战略伙伴，更矢志成为反应器较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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