
厚壁无缝管 山东豪行金属

产品名称 厚壁无缝管 山东豪行金属

公司名称 山东豪行金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省聊城市开发区大东钢管城

联系电话  18954452221

产品详情

厚壁无缝管椭圆即成品横截面呈椭圆形。在拔制过程中使用了模孔是椭圆形的拔管模或者在矫直时由于
厚壁无缝管两端弯曲过大，在矫直过程中上下窜动，厚壁无缝管外径过大推入时卡住、钢管尾部甩动过
大以及各对矫直辊之间压下量分配不均等均会产生这种缺陷。如果由于模孔椭圆而产生缺陷应更换拔管
模。若厚壁无缝管椭圆是在矫直过程中形成的，应消除矫直时造成椭圆的有关原因。

厚壁无缝管壁愈厚，具有较小的相对壁厚不均的厚壁无缝管数量所占的比例愈高，也就是说相对壁厚不
均减小，但壁厚不均增加。根据统计数据得出，当壁厚在9毫米以上时，在140机组上生产的厚壁无缝管
，全部厚壁无缝管的壁厚不均和小于0.15，而在114机组上相对壁不均小于0.15的厚壁无缝管所占比例也
达到85%。这是因为虽然壁厚不均增加，但除以壁厚的相对值却下降。

厚壁无缝管在生产时要进行淬火技术处理。那什么是淬火技术？淬火就是厚壁无缝管完成基本的生产之
后，进行火烧定型。但淬火技术是厚壁无缝管生产过程中最难的一个步骤，特别是定型阶段。而且在淬
火过程中会发生很多意外事故，最常见的就是厚壁无缝管淬火时管弯曲变形，因为淬火前的厚壁无缝管
都是比较柔软的。

厚壁无缝管的仿形锯切采用了较小的锯片直径，在一次性的切透管壁后停止径向进给以锯片旋转淬火管
壁，快速完成锯切过程。由于不需要二次切入另一侧管壁，所以降低了淬火的冲击和磨损，不管是直角
坐标式还是极坐标式仿形锯切，其工作原理是相同的，都是锯片由沿钢管径向给进和切向进给两种运动
方式合成完成仿形锯切加工。

为了适应高速锯切工件的要求，厚壁无缝管形状锯切配套锯片应选择硬质合金圆锯片，基体材料为8CrV



，合金淬火材料P30-P40。厚壁无缝管在淬火和应用的时候经常会遇到淬火的现象，有时会经常弄坏淬火
，那么这种情况出现的原因是厚壁无缝管的硬度过硬，再一个就是厚壁无缝管淬火的本身很弱不够强。

那么具体该怎么办呢？与厚壁无缝管生产行业不同。在厚壁无缝管锯切加工时，一般采用固定锯切方式
，而不需在线动态跟踪锯切，所以该系列设备可以设计的更加坚固，厚壁无缝管，以便更适应工件厚、
发热量大的恶劣锯切条件，同时由于设备、工件处于相对稳定的固定状态下，工件本身震动小，厚壁无
缝管的锯切状态具有良好的稳定状态与普通圆锯、带锯锯切不同。

厚壁无缝管-山东豪行金属(推荐商家)由山东豪行金属材料有限公司提供。山东豪行金属材料有限公司
（www.sdhxggc.cn）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求提供好的产品和服务
回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。山东豪行金属——您可信赖的朋
友，公司地址：山东聊城经济开发区蒋官屯大孟营，联系人：张经理。同时本公司（www.hxggcj.cn）还
是从事山东无缝管，山东无缝钢管，辽宁无缝钢管厂家的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

