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产品详情

不锈钢加工

一般解像度好，白朦也好。这时的光泽度也就好。

对SUS304，解像要求高的如表带、转弯镜、电池管、汽车的窗框等，而水槽、管类、器物等要求较低。
对SUS430对解像求比较高的用途有取暖器反射板、汽车窗框、洗衣机圆筒、汽车灯反射板等。对白朦相
对来说，解像要求高的场合，白朦的要求也高，如面板材、家电外板、啤酒盖、冷冻架子、沥水板、自
行车挡泥板等。

不锈钢加工——焊管加工的工艺

一、切断以及冲压。由于不锈钢比一般材料强度高，新洲不锈钢板材加工，所以冲压以及剪切时需要较
高的压力，而刀与刀间隙准确时才能不发生切变不良和加工硬化，不锈钢加工哪里有，zui好采用等离子
或激光切断，不锈钢加工价格，当不得不采用气割或电弧切断时，对热影响区进行研磨以及必要进行热
处理。

二、折弯加工。薄板可以折弯到180，但是为了减少弯面的裂纹同半径大小zui好2倍板厚的，厚板沿压延
方向时给2倍板厚半径，与压延垂直方向弯曲时给4倍板厚的半径是有必要的，特别是在焊接时，为了防
止加工开裂应对焊接区进行表面研磨。

三、Drawing深加工

其易产生摩擦热量所以使用耐压、耐热性高不锈钢种同时成型加工结束后应除掉表面附着的油。



不锈钢加工成形工艺中的注意事项

成形工艺:在轧板和弯折过程中，不锈钢板材加工厂，应采取有效措施避免不锈钢表面划痕和折痕。焊接:
不锈钢组及时，应避免强制装配，尤其避免火焰烧烤学校聚会。当生产过程被等离子体临时切割时，应
采取隔离措施以避免其他不锈钢部件受到污染。切割后工件上的渣应清理干净。焊接:在不锈钢焊接之前
，有必要小心去除油污、铁锈、灰尘等杂质。亚弧焊在焊接中尽可能多地使用。采用手工电弧焊时，不
锈钢板材开槽，应采用小电流和快速焊，避免摆动。严禁在非焊接区域内引弧，接地线位置正确，不锈
钢板材加工价格，连接牢固，避免划痕。应采取焊接飞溅措施以防止(如石灰刷法等)。焊接后，用不锈
钢(无碳钢)平铲彻底清洁渣和飞溅。

不锈钢板材加工厂-鑫源广聚不锈钢-新洲不锈钢板材加工由湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司提供。湖
北鑫源广聚不锈钢工程有限公司（www.xygjbxg.com）是一家从事“不锈钢加工”的公司。自成立以来，
我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“鑫源广聚”品牌拥有良好
口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使鑫源广聚不锈钢在机械加工中赢得了众的客户的信
任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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