
冲孔模具制造 模具制造 巨鹿车床【品质优良】

产品名称 冲孔模具制造 模具制造 巨鹿车床【品质优良】

公司名称 永康市东城巨鹿车床加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市永康市经济开发区九州西路299号
神洲模具城D1幢9号

联系电话  13429063381

产品详情

永康市东城巨鹿车床加工厂可为用户提供数控机床加工、模具制造、冲压模、拉伸模、模具配件及模具
设计等全系列服务。凭着优良的品质和快捷的交期，冲孔模具制造，得到广大客户的认可和信赖，凭着
优良的品质和快捷的交期，得到广大客户的认可和信赖。 

胀形：是将空心件或管状件沿径向往外扩张的一种冲压工序。剖切：是将成形工序件一分为几的一种冲
压工序、校平：是提高局部或整体平面型零件平直度的一种冲压工序。起伏成形：是依靠材料的延伸使
工序件形成局部凹陷或凸起的冲压工序。起伏成形中材料厚度的改变为非意图性的，即厚度的少量改变
是变形过程中自然形成的，不是设计的要求。弯曲：是利用压力使材料产生塑性变形，从而被弯成有一
定曲率、一定角度的形状的一种冲压工序。

永康市东城巨鹿车床加工厂可为用户提供数控机床加工、模具制造、冲压模、拉伸模、模具配件及模具
设计等全系列服务。凭着优良的品质和快捷的交期，得到广大客户的认可和信赖，模具制造，凭着优良
的品质和快捷的交期，得到广大客户的认可和信赖。

冲压件是汽车车身的重要零部件，冲压时，汽车模具制造厂家，修边工序碎屑一般产生于废料切刀部位
，对冲压件的成形质量影响较大。修边碎屑影响冲压件的外观质量及模具零件质量，在生产过程中，碎
屑被上模切刀带至冲压件上表面，被冲压件带到下一工序，导致下工序冲压时，模具零件及冲压件表面
被碎屑压伤，影响零部件的外观质量。

永康市东城巨鹿车床加工厂可为用户提供数控机床加工、模具制造、冲压模、拉伸模、模具配件及模具



设计等全系列服务。凭着优良的品质和快捷的交期，得到广大客户的认可和信赖，凭着优良的品质和快
捷的交期，得到广大客户的认可和信赖。

正确选择模具材料 凸模的工作条件比凹模差，其材质应更好，大批量冲裁时，模具制造图片，要选择
强度高、耐磨性好、韧性好的模具材料。 02合理的冲模结构设计之初必须保证模具的韧性、钢度与强度
，以确保冲裁过程中凸、凹模及其他结构件不会因冲裁力的影响发生的变形、损坏或增加磨损程度。模
具设计时应尽可能采用导向装置，还应考虑模具零件间隙。

冲孔模具制造-模具制造-巨鹿车床【品质优良】由永康市东城巨鹿车床加工厂提供。永康市东城巨鹿车
床加工厂（julu88.tz1288.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求提供好的
产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。巨鹿车床——您可信
赖的朋友，公司地址：浙江省金华市永康市经济开发区九州西路299号神洲模具城D1幢9号，联系人：陈
总。
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