
延安高速大梁冲三面冲 法因数控品质保证

产品名称 延安高速大梁冲三面冲 法因数控品质保证

公司名称 山东法因智能设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市高新区世纪大道2222号

联系电话  13791080728

产品详情

山东法因智能设备有限公司，是承接原上市公司山东法因数控机械股份有限
公司所有资源于2016年3月成立的高新技术企业，位于济南高新区孙村现代制
造业园区，注册资本4.7亿元。

主要产品有：平面钻，三维钻，法兰钻，角钢线，板机，深孔钻，高速平面钻，大平面钻，大梁冲，锅
筒钻，角钢钻，板钻，带锯床，锁扣铣，高速三维钻，转角带锯床，角钢钻，打字机，高速角钢线，塔
脚焊接，龙门钻铣床 ，小梁冲，三面冲，钻割复合机，电焊线，钢轨钻，冲割复合机，集装钻等

公司主要从事光机电一体化智能成套加工设备的开发、制造和销售，旨在快
速跟踪国际新技术，不断创新，用信息智能技术提升装备制造业，提高民族
工业的自我装备水平。公司产品集中在高铁建设、电网建设、风电核电、发
电装备、建筑钢结构加工、重型汽车、工程机械以及工业废气治理等影响国
计民生比较大的领域内。公司产品国内市场占有率60%以上，并出口到世界40 多个国家和地区。

如何做好数控冲床的降温控署工作？

一般机械在高温中工作，需要及时做好降温工作，尤其是数控冲床，我们在使用数控冲床的过程中，应
该如何做好降温控署工作呢？下面小编为大家详细介绍：

1、要认真做好数控转塔冲床维护保养工作。对数控冲床进行的维修保养，对压力机进行机油更换，更换
或调整飞轮皮带，检查气动离合器、打击头、电机、储存罐的性能是否可靠，必要时进行保养、维修或
者更换。

2、对于高温区域工作的数控冲床液压站适当提高机油的黏度等级，同时检查冷却系统、油路系统是否通
畅，并更换老化的电线、插头、油管、螺丝、紧固油管路，防止液压油油泄漏。清理数控冲床机身的油
污、尘土，保证数控冲床“轻装上阵”，散热良好。各处润滑油需更换使用夏季用油，油量合适，经常
检查是否有漏油情况，应及时补充。

3、检查各电路接头需牢固可靠，老化的线路不是需更换，保险丝容量应符合安全使用要求。值得大家注



意的是数控冲床要随机配备1-2台灭火器。最后数控转塔冲床尽可能停放在阴凉的地方，避免阳光曝晒。
适当降低储存罐气压，谨防炸，采用强制降温、自然降温相结合的方法提高数控冲床高温运行的完好率
。

以上是小编为大家介绍的关于做好数控冲床降温控署工作的详细内容，希望小编的总结对大家有所帮助
，想要了解更多关于数控冲床的相关知识，大家可以关注本站。

山东法因智能设备有限公司主要产品有：平面钻，三维钻，法兰钻，角钢线，板机，深孔钻，高速平面
钻，大平面钻，大梁冲，锅筒钻，角钢钻，板钻，带锯床，锁扣铣，高速三维钻，塔脚焊接，龙门钻铣
床 ，小梁冲，三面冲，钻割复合机，电焊线，钢轨钻，冲割复合机，集装钻等

本生产线是用于汽车车架、纵梁、横梁、板材冲孔、钻孔作业的加工设备。总体结构设计合理、钢性好
、工作稳定，换模准确可靠，加工效率高。该设备操作简单，编程简易。其主要的电气元件及主要液压
气动件均采用进口产品。 U型钢侧位冲孔机床： 本产品系我公司向国家申报立项的企业自主创新先进制
造与自动化产品发明专利与实用新型项目。本产品采用的钢板组装式机体结构、体内“钢豆”储料仓结
构、模架模糊定位及浮动定位相结合的定位结构、新式加工过程拆装方式，使原本复杂加工简单化，整
个加工过程全部为液压、数控全自动操作系统，产品工作效率高、质量稳定、性价比高。可广泛用于汽
车大梁U型钢加工、造船业、桥梁工程、钢结构工程、送变电铁塔加工程。

山东法因智能设备有限公司主要产品有：平面钻，三维钻，法兰钻，角钢线，高速大梁冲三面冲生产厂
家，板机，深孔钻，高速平面钻，大平面钻，大梁冲，锅筒钻，角钢钻，板钻，带锯床，锁扣铣，高速
三维钻，转角带锯床，角钢钻，打字机，高速角钢线，塔脚焊接，龙门钻铣床
，小梁冲，三面冲，钻割复合机，电焊线，钢轨钻，冲割复合机，集装钻等

数控冲床的维护保养技巧

我们在对数控冲床进行维护的时候除了合理的使用模具以外，对正确使用和维护保养模具也是不可忽视
的，下面小编为大家详细介绍数控冲床的维护技巧：

除了取决于合理的模具结构，使用年限冲床数控模具，高速大梁冲三面冲多少钱，制造精度高，热处理
和正确的选择冲床 冲床模具安装精度的影响因素，延安高速大梁冲三面冲，效果好，对正确使用和维护
保养模具是不可忽视的环节，应注意以下几点：

(1)模具安装使用前应严格检查，清除污垢，导套、模具检查是否润滑良好。

(2)定期对冲床转台及检查模具安装底座，确保上下转盘同轴度精度。

(3)安装程序按照模具将凹模和凸模的转盘上安装并确保在同一方向的冲模，尤其是随着(非圆形和正方形
)模的要求必须努力工作，防止错装、反装。

(4)模具安装后，应检查紧固螺丝模具安装底座锁定。

(5)冲床模具边缘磨损应停止使用，并及时刃磨，否则河南冲床会迅速扩大模具刃口的磨损，加速磨损，
高速大梁冲三面冲价格，降低质量冲床和模具的寿命。



(6)，应备份以旋转的生产，保证生产所需的。

(7)新人员安装模具应使用软金属(如铜、铝等)操作工具来防止爆震的安装过程中，砸到模具的损坏。

(8)，不得摔碰叶片和导向避免损坏模具。

(9)模具使用后应及时回到位置，和油的防锈处理。

(10)保证模具的使用寿命，还应定期更换模具弹簧，防止弹簧疲劳损坏模具的使用。

延安高速大梁冲三面冲-法因数控品质保证由山东法因智能设备有限公司提供。山东法因智能设备有限公
司（www.fincm.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司
是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉
快！同时本公司（www.shenkongzuan88.cn）还是从事数控立式深孔钻，山东数控深孔钻床，数控高速深
孔钻床厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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