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产品名称 数控内外圆磨床 曙光精密磨床 磨床

公司名称 东莞市曙光精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇厦岗福海路2号环球大厦

联系电话  13922905656

产品详情

内圆磨床操作要求和安全联锁装置

内圆研磨机在运行期间需要对其往复式换向阀敏感。设备中的行程保持铁需要根据工件磨削的长度进行
有效调整。它在使用中固定，内圆磨床正在使用中。进料过程需要很慢。用塞规或仪表测量工件时，应
将砂轮从工件上取下并停止。

内圆磨床或进给的补偿主要由两个不互相干扰的传动机构进行，使设备中的前级进给系统在使用时具有
固定的磨削功能，整个设备将有效采用相同的。液压和手动进给模式。

内圆研磨机将有效地配备快速跳跃机构。因此，在将设备从砂轮上移除以进行测量或修剪之后，不需要
使用中止装置重新设置工具台以使其退回。可以根据需要调节缩回距离以减少辅助时间。

内圆磨床和外圆磨床有什么区别

内圆磨床主要用于磨削圆柱形、圆锥形或其他形状素线展成的内孔外表及其端面。加工工件的圆柱形、
圆锥形或其他形状素线展成的内孔外表及其端面的磨床。内圆磨床分为一般内圆磨床、行星内圆磨床、
无心内圆磨床、坐标磨床和专门用处的内圆磨床等。

按砂轮轴配置方式，内圆磨床又有卧式和立式之分。

一般:由装在头架主轴上的卡盘夹持工件作圆周进给运动，作业台带动砂轮架沿床身导轨(见机床导轨)作
纵向往复运动，头架沿滑鞍作横向进给运动(见机床);头架还可绕竖直轴转至一定视点以磨削锥孔。



外圆磨床以对砂轮的精修和细修来确保磨削工件精度

修整用砂轮与被修整砂轮的旋转方向应相同，数控内外圆磨床，即接触点两者的线速度方向相反。冷却
液应充分，台湾精密内外圆磨床，以冲走浮砂，防止磨削时砂轮上残留的浮砂拉毛工件表面。

砂轮经精、细修整完后，台湾磨床厂家，可用手指顺着砂轮旋转方向轻轻靠近砂轮工作表面并作纵向移
动，磨床，若手感平整光滑如触镜面，说明砂轮修整良好；若感觉有磨粒刺手，可用剪去2/3刷毛的漆刷
轻轻刷去砂轮表面浮砂。

数控内外圆磨床-曙光精密磨床-磨床由东莞市曙光精密机械有限公司提供。东莞市曙光精密机械有限公
司（shuguangjixie.com.）是从事“日本日进无心磨床，台湾大昶磁盘,日本铁肯砂轮,沙迪克慢走丝”的企
业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：
薛先生。
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