
全自动吹塑机厂家 乐善公司 吹塑机

产品名称 全自动吹塑机厂家 乐善公司 吹塑机

公司名称 广东乐善智能装备股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市顺德区大良街道办事处五沙社区新辉路1
号

联系电话  13825555210

产品详情

12、开启高低压气源开关时必须缓慢动作，以防气源流速太快脏物吹进电磁阀，同时打开排气阀门３０
秒钟，确保空气干净。        

13、机器起动时必须确信机械部分良好，无异物。特别是运动位置，以免伤人。同时关好安全门。

14、起动机器时必须先启动加温机，以防电压波动。启动加温之前先确定冷却水有没打开。  

15、加温启动（2—3）分钟后，全自动吹塑机厂家，待烘箱温度上升均匀，再下瓶胚。 

16、机器运转过程中，吹瓶员放坯和取瓶时，注意安全。严禁将手伸进模具。欢迎来电咨！

吹塑机在吹塑过程中会遇到的相关问题分析

以下这九点问题我们吹塑厂家一般会遇到的几种情况，我们来给大家分析一下希望对们有帮助

一点：塑料瓶底偏心的情况，与塑料瓶坯温度、拉伸、预吹、高压吹等情况都是可能相关的。

第二点：塑料瓶底发白的时候，一般是因为过分拉伸，或塑料瓶坯太冷，或预吹压力太高，或预吹太早
。

第三点：塑料瓶子局部发白的情况，pc塑料吹塑机，一般是由于过度拉伸，或发白处温度过低，或碰到
拉伸杆，或预吹太早了的缘故。

第四点：上厚下薄的情况，一般是由于预吹太早，可以降低预吹压力，或减少气流量，或延迟预吹时间



。

第五点：塑料瓶底有放大镜现象的情况，一般是由于预吹太迟，半自动吹塑机，或预吹压力太低，或塑
料瓶底料太多的缘故。

第六点：下厚上薄的情况，一般是由于预吹太迟，吹塑机，可以增加预吹压力，或增大气流量，或提前
预吹时间。

第七点：整个塑料瓶浑浊的情况，一般是由于冷却不够的缘故。

第八点：塑料瓶底里面有折皱的情况，一般是由于预吹太晚，或流量太小，或压力太低，或底部温度太
高的缘故。

第九点：塑料瓶颈下有皱折的时候，一般是因为塑料瓶颈处的塑料瓶坯冷却不好，或预吹太晚，或预吹
压力太低的缘故。

更多咨询可以跟我们技术小编联系我们会一时间为您解析。乐善机械有限公司专业的吹塑机生产商！

混合人们使用各种类型的熔体混合设备，从辊炼机和分批混合机到单螺杆和双螺杆挤塑机。连续混配给
（挤塑机）是最常用的设备，因为他可提供质量一致的产品，并且可降低操作费用。有两种混合类型：
分布式混合品料在混配料中无需采用高剪切应力就可以均匀地分布。这类混合液被称为延伸性混合或层
流性混合。分散式混合 亦称强力混合，其中施加高剪切应力来打碎内聚成团的固体。例如当添加剂料团
被打碎时，实际的颗粒尺寸就变小了。混配操作经常在一个过程中需要两种混合类型。

全自动吹塑机厂家-乐善公司(在线咨询)-吹塑机由广东乐善智能装备股份有限公司提供。广东乐善智能装
备股份有限公司（www.china-leshan.com）是一家从事“全自动中空吹瓶机,纯电驱动吹瓶机,电液混合吹
瓶机”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，
使“乐善”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使乐善公司在中空吹塑机中
赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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