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产品详情

法兰盘加工

法兰盘零件材料工艺分析：

1.法兰盘是一回转体零件，有一组加工表面，这一组加工表面以Φ20045 .00+为中心 ，包括:两个Φ 12
.034.0100??mm的端面，尺寸为Φ 0017
.045?mm的圆柱面，吕梁法兰盘加工，两个Φ90mm的端面及上面的4个Φ9mm的透孔.Φ 06
.045?mm的外圆柱面及 上面的Φ6mm的销孔，Φ90mm端面上距离中心线分别为34mm和24mm的两个平面.
这组加工表面是以Φ20 045 .00+mm 为中心，其余加工面都与它有位置关系，可以先加工它的一个端
面，再借助专用夹具以这个端面为定位基准加工另一端面，然后再加工其它加工表

2.选择粗基准主要是选择一道机械加工工序的定位基准，以便为后续的工序提供精基准。选择粗基准的 
出发点是：一要考虑如何分配各加工表面的余量：二要考虑怎样保证不加工面与加工面间的尺寸及相互
位置要求。这两个要求常常是不能兼顾的，但对于一般的轴类零件来说，以外圆作为粗基准是完全合理
的。对本零件而言，由于每个表面都要求加工，平焊法兰盘加工，为保证各表面都有足够的余量，应选
加工余量小的面为粗基准（这就是粗基准选择

3 原则里的余量足够原则）现选取Φ45外圆柱面和端面作为粗基准。在车床上用带有子口的三爪卡盘夹
住工件，消除工件的六个自由度，达到完全定位。

不锈钢法兰的加工办法也有许多种。许多还归于机械加工类的领域，用的多的是冲压法、锻压法、滚轮
加工法、滚轧法、鼓胀法、拉伸法、曲折法、和组合加工法。

不锈钢法兰技术说明：锻打法兰盘加工

滚轮法：在管内放置芯止回阀外周用滚轮推压，钢板切割法兰盘加工，用于圆缘加工。



滚轧法：通常不必芯轴，适合于厚壁管内侧圆缘。

鼓胀法：一种是在管内放置橡胶，上方用冲子紧缩，使管子凸出成形;另一种办法是液压鼓胀成形，在管
子中部充入液体，靠液体压力把管子鼓成所需求的形状，像我们常用的波纹管的出产大部分用的是这种
办法。

锻压法：用型锻机将管子端部或一部分予以冲伸电动蝶阀使外径削减，锻打法兰盘加工，常用型锻机有
旋转式、连杆式、滚轮式。

对 焊 法 兰

对焊法兰是管件的一种，是指带颈的并有圆管过渡的并与管子对焊连接的法兰。

螺 纹 法 兰

螺纹法兰是将法兰的内孔加工为管螺纹，并和带螺纹的管子配套实现连接，是一种非焊接法兰。它和平
焊法兰或对焊法兰相比，螺纹法兰具有安装、维修方便的特点，可在一些现场不允许焊接的管线上使用
，但不适用于高压力场合，对于一些高温高压的密封液体容器或管道中，容易出现泄漏。

承 插 焊 法 兰

承插焊法兰是一端与钢管焊接另一端用螺栓连接的法兰。耐压性能很高，公称压力可达10Mpa，适用于
一些高温高压的密封容器和管道中。

松 套 法 兰

松套法兰是利用翻边、钢环等把法兰套在管端上，法兰可以在管端上活动。常用于介质温度和压力都不
高而介质腐蚀性较强的情况，当介质腐蚀性较强时，法兰接触介质的部分(翻边短节)为耐腐蚀的高等级
材料如不锈钢等材料，而外部则利用低等级材料如碳钢材料的法兰环夹紧它以实现密封。

平焊法兰盘加工-铭烨法兰盘(在线咨询)-吕梁法兰盘加工由聊城市铭烨机械配件制造有限公司提供。平焊
法兰盘加工-铭烨法兰盘(在线咨询)-吕梁法兰盘加工是聊城市铭烨机械配件制造有限公司（www.lctsfl.com
）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：周经
理。同时本公司（www.cnfalanpan.com）还是从事q235钢板法兰，DN100冲板法兰毛坯，纯国标平焊法兰
盘的厂家，欢迎来电咨询。
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