
不锈钢管钛管焊管模具 中频炉车铣床

产品名称 不锈钢管钛管焊管模具 中频炉车铣床

公司名称 南昌东驰铸造有限公司

价格 .00/个

规格参数 主要加工设备:中频炉车铣床
加工设备数量:28
加工能力:10000

公司地址 江西省南昌市南昌县小蓝开发区玉湖路222号

联系电话 0791-85776260 13979155758

产品详情

主要加工设备 中频炉 车铣床 加工设备数量 28
加工能力 10000 作用对象 钛合金
适用范围 餐具、工艺品、航天、汽

车、医疗
质量体系 ISO14000

★用不锈钢板带生产不锈钢管时，有时会采用一种称作冷焊的工艺。但冷焊会使成形轧辊损伤不锈钢管
表面。另外，半圆轧辊将不锈钢板带轧成管子，管子与轧辊间的相对切线速度，是管子与轧辊表面相互
摩擦的主要原因。由于冷焊和相对线速度的影响,为了获得完美的钢管表面质量，成形轧辊的表面滑动性
能是必不可少的.用ts4铜合金作为滚轮成形模材料，能有效的解决此类问题.

★轧辊使用寿命更长

★完美的最终产品质量

★轧辊无须热处理和表面镀层

★当生产低碳钢管时，ts4滚轮同样在焊接生产线上有着重要应用

★ts4滚轮的优势在于ts4的无磁特性。避免了由于高频缝焊的加热造成对压力滚轮的剧烈感应

ts铜合金模具材料的主要性能指标:



合金代
号

电导
率icas

%

热导率
w/m*k

线膨胀系
数×10-6/c

硬度 延伸率

%

抗拉强
度mpa

主要用途
hb hrc

ts1 15 80 16.5 155～170 40～50 600～700 蜗轮、铜套

ts2 10 70 16.2 190～220 ≥30 600～750 后导模、防皱模
ts3 10 65 16 270-290 28～32 1～2 600～900 注塑模、压铸模

ts4 10 55 15.9 350-370 38～45 0 600～900 拉深模、轧辊
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