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公司名称 淄博凯顺真空设备有限公司
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公司地址 山东省淄博市张店区房镇工业园6号
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产品详情

真空泵噪声原因的分析一

旋片对缸壁的撞击

如果设计、制造或用料不当，2BV水环真空泵，引起旋片滑动不畅，或者由于存在排气死隙，不可压缩
的油引起旋片头部不能始终紧贴缸壁运转，就会引起旋片对缸壁的撞击发声。因此，宜采用园弧面分隔
进排气口的结构。用排气导流槽消除死隙。在采用线分隔结构时，应尽量缩短排气终点到切点的距离，
对于70l/s以下的旋片泵，考虑旋片的实际厚度，建议取7～lomm，大泵取大值。过近时，由于转子旋片
槽的存在和旋片头部只有一条狭带接触，旋片转到切点位置时密封效果一旦不好，液环真空泵，就会影
响泵的抽速压力。可见这种结构不能完全消除排气死隙，限制了降噪水平。

需要指出的是，旋片与槽的间隙过大会降低性能。因此，要保证合理的公差配合和形位公差值，荆门真
空泵，注意旋片的热膨胀，避免旋片与槽拉毛，注意油的冷油粘度，设计足够的旋片弹簧力，在采用园
弧面分隔时，转子中心的附加偏心值不宜过大。不然，旋片经过两个园弧，会在交点处产生脱离缸壁趋
势，2BV水环式真空泵，反而引起撞击噪声。一般小泵为0.20～0.25mm即可，大泵可适当加大。

排气死隙中的压力油和残余容积中的压力油的发声。泵到极限压力时，两处压力油会在与真空腔室接通
时高速射向真空腔室，与转子、缸壁撞击发声。

两处容积的大小、位置与噪声有关。

2BV型水环式真空泵

2BV型水环式真空泵的安装说明与安装尺寸：

2BV型水环式真空泵及压缩机系统由真空泵（压缩机）、电动机、气水分离器管路组成，如图（二）所
示。



2BV型水环式真空泵及压缩机与气水分离器的工作过程如下：气体由管路经阀门进入2BV真空泵或压缩机
，然后经排气管进入气水分离器中，经气水分离器排气管排出。当作为压缩机使用时，经压缩机排出的
气水混合物在气水分离器中分离后，气体经阀门输送到需要压缩气体的系统上去。2BV型水环式真空泵
或压缩机内的工作水是由气水分离器不经冷却排至真空泵重新使用，其余工作水由供水管补充，供水量
的大小，由供水管上的阀门来调整。

气体抽吸和压送系统的区别仅在于气水分离器的内部构造有所不同。抽吸气体时，吸气口压力低于大气
压，而排气口压力等于大气压，气水分离器有溢水管；压送气体时，吸气口为常压（也可为真空状态）
，排气口压力高于一个大气压，为保证输送气体压力，气水分离器的水位通过溢水开关来控制。

SK型水环式真空泵拆卸：

SK型水环式真空泵的拆卸分为部分拆卸检査和完全拆卸修理及更换零件，在拆卸前应将泵腔内的水放出.
并将进气及排气拆下。在拆卸过程中，应将所有的垫谨慎地取下，如发生损坏"应在装配时更抽象同样厚
度的新垫。泵应从后端（无联轴器一端） 开始拆卸，其顺序如下：

1、松开并取下两连通管（SK-1.5/3无连通管）；

2、松开并取下后轴承压盖；

3、用钩板手将圆螺母松开，取下填料压盖；

4、松开填料压盖螺帽，取下填料压盖:

5、松开泵体和端盖的联接螺栓和泵脚处的累栓；

6、在泵体下加一支承，然后从轴上取下端盖；

7、取下泵体。SK型水环式真空泵的部分拆卸至此为止，此时泵的工作部分及各个进零件可进行检查及
清洗。完全拆卸，应按下列顺序继续进行；

8、松开另一个泵脚螺栓，从底座上取下泵头；

9、取下SK型水环式真空泵联轴器

10、从轴上取下联轴器的键

11、取下前轴承压盖；

12、松开轴承备背帽，取下轴承架和轴承；

13、松开填料压盖的压紧螺帽，取下填料压盖；

14、将轴和叶一同从端盖中取出；

15、从轴上取下轴套；



16、从轴上取叶轮。

拆卸SK型水环式真空泵完毕，应将配合面和和螺纹仔细擦净涂上机油。

荆门真空泵-液环真空泵-淄博凯顺真空(优质商家)由淄博凯顺真空设备有限公司提供。淄博凯顺真空设备
有限公司（www.zibokaishun.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信
任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们
今后的合作愉快！
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