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产品详情

铝合金外壳CNC加工的优点有哪些？

  ①大量减少工装数量，加工形状复杂的零件不需要复杂的工装。如要改变零件的形状和尺寸，只需要
修改零件加工程序，适用于新产品研制和改型。

  ②多品种、小批量生产情况下生产效率较高，能减少生产准备、机床调整和工序检验的时间，而且由
于使用切削量而减少了切削时间。

  ③加工质量稳定，加工精度高，重复精度高，适应飞行器的加工要求。

  ④可加工常规方法难于加工的复杂型面，甚至能加工一些无法观测的加工部位。

   茂兴机械，专业专注机箱机柜外壳加工生产，机箱尺寸，高标准、高要求、高品质满足您对外壳设
计造型方面的需求。

机箱机柜的品质直接受制造工艺的好坏的影响，工艺较高机箱的钢板边沿不会泛起毛边、锐口、毛刺等
现象，并且露出的边角都经由折边处理，不易划伤装机者的手。各个插卡槽位的定位也都相称准确，不
会泛起配件安装不上或者错位的尴尬情况。1、看钢板，钢板一定要厚，你用手指敲一下，就能感觉到哪
些厚哪些薄了。2、看喷漆，一个合格的机柜，所有的钢材都需要喷漆，而且喷漆一定要平均，这样才能
良好地防锈、防尘等。3、看架构布局，一般来说，挡板要多，而且具有散热孔，一些用来固定线缆的铁
皮要包边，预防损坏线缆。侧壁风扇应安装在机柜后壁，由于设备后部产生大多数的热量。4、看配件，
因为安装中包括网络电缆、电信电缆和电源电缆，需要购买钩环带或带齿的带子来有效地把电缆有序的
固定在机柜里面。假如机柜带有电缆治理模块使电缆可以直接固定在垂直安装轨内，机柜机箱，则再好
不外。5、看玻璃，玻璃一定要厚一点的，还要留意玻璃的周边是否有裂缝，假如有裂缝，就意味着有隐
患了，还有要留意是否棘手。 6、看功能：先考虑的应是安全性。7、看散热，机箱设计，估计一下你的
设备发热量有多大，一般来说，柜顶都有二到四个风扇，湖北机箱，风扇都是多多益善的啦。还有一些
用来固定机架的螺丝、螺母等，也要足量。不因日后扩展而带来配件不足的麻烦。



从事钣金机箱加工的技能人员普遍有较高的归纳素质而且要有一定组织和管理能力，在机械设备装置工
程中指挥领导装置工作的人员一般都是钣金工的具有理论和实践经验的技能人员。从以上叙说能够看出
钣金工艺技能的重要性和实用性。

钣金机箱加工一般会触及以下几种工艺：

第1：装配工艺

常用的装配办法有地装配法，仿形装配法，卧式、立式及倒装装配法。

第二：下料工艺

就是在毛料上按照已完结放样的图样进行下料，一般采甩方：手工剪切、机械剪切、冲裁加工、火焰切
开、等离子气割和激光切开等。

下料时能够依据不同技能要求、批量的大小和成本等要素进行挑选。下料办法不同，按图样下料加工余
料等要素会有不同的挑选。

第三：成形工艺

成形工艺是钣金加工中最为要害的一个环节规划要求、进步加工功率和产品质量以及降低成本方面起到
至关重要的效果。

成形工艺包括：人工成形、机械成形、顶压成形、爆成等。其中人工形是传统钣金工必须掌握的基本技
能;而机械成形是现在最为常用的工艺，它通过卷弯设备、压弯设备及模具、压延设备及模具、弯管设备
及模具来实现钣金工件的成形。

成形方式不同，按图样下料长度不尽相同，应考虑周到。下料尺寸过大糟蹋材料进步成本，有时给加工
带来困难;下料缺乏叉会造成工件废品。而加工成形的工艺技能是保证产品质量进步工效的要害。

茂兴机械，专业专注机箱机柜外壳加工生产，高标准、高要求、高品质满足您对外壳设计造型方面的需
求。

湖北机箱-茂兴-机柜机箱由来安县茂兴精密机械制造有限公司提供。来安县茂兴精密机械制造有限公司
（www.mxjm.com）是安徽 滁州 ,机械加工的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守
信的方针，满足客户需求。在茂兴领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创茂兴更加美好的未
来。
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