
铝铸件工艺 茂兴 湖北铝铸件

产品名称 铝铸件工艺 茂兴 湖北铝铸件

公司名称 来安县茂兴精密机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省滁州市来安县汊河开发区荣华路49号

联系电话  13338601276

产品详情

熔模精密铸造是指用易熔材料制成可熔性模型，在其上涂覆若干层订制的耐火涂料，经过干燥和硬化形
成一个整体型壳后，再用蒸汽或热水从型壳中熔掉模型，然后把型壳置于砂箱中，在其四周填充干砂造
型，最后将铸型放入焙烧炉中经过高温焙烧，铸型或型壳经焙烧后，于其中浇注熔融金属而得到铸件。

熔模精密铸造获得的产品精密、复杂，接近于零件最后形状，可不加工或很少加工就直接使用，是一种
近净形成形的先进工艺，是铸造行业中一项优异的工艺技术，其应用非常广泛。它不仅适用于各种类型
、各种合金的铸造，而且生产出的铸件尺寸精度、表面质量比其他铸造方法要高，甚至其他铸造方法难
于铸得的复杂、耐高温、不易于加工的铸件，均可采用熔模精密铸造铸得。

目前世界的熔模精密铸造成形工艺发展迅速、应用广泛，从目前的态势看，未来该工艺将来的发展趋势
是铸件产品越来越接近零部件产品，传统的精铸件只作为毛坯，已经不适应市场的快速应变。零部件产
品的复杂程度和质量档次越来越高，研发手段越来越强，专业化协作开始显现，CAD、CAM、CAE的应
用成为零部件产品开发的主要技术。

从目前的发展情况分析，熔模精密铸造技术的应用面非常广泛，未来其发展前景想当广阔。

冲入法

冲入法是目前在国内外应用最广泛的球化处理方法，所使用的处理包通常是堤坝式球化处理包。为了降
低铁液和镁之间反应的激烈程度以及镁蒸气的挥发速率，冲入法通常使用含镁量较低的合金球化剂。球
化处理时，铝铸件厂家，首先将球化剂装入堤坝一侧，上面覆盖硅铁合金，稍加紧实，然后再覆盖无锈
铁屑、钢板或其他覆盖剂，应尽可能地将铁液一次冲入铁液包的另一侧。冲入法镁的吸收率一般为30%~
50%，为了提高球化效果，可提高处理包高度与直径的比值，采用低镁合金球化剂，合理的铁液温度和
覆盖剂量。冲入法的优点是处理方式和设备简单，容易操作，在生产中有较大的灵活性，所需的技术含
量也较低，但不足之处是球化处理过程中镁光、灰尘污染较严重，铝铸件工艺，镁的吸收率较低。



铸造铝合金铸件的熔炼过程

在铝合金熔炼时，当炉内的材料所含氧化物的生成热低于铝的氧化物时，铝可以与其发生反应，这些反
应的结果使炉内受到侵蚀，铝液受到污染，这是应该避免的。此外，铝合金中氧化铝和其他氧化物，在
熔炼时，还可能因为炉内材料中的氧化物反应，但因为铝铸件加工的熔炼温度不高，反应并不是很明显
。

在工业的耐火材料中，镁砖和耐火黏土都适合用于熔铝炉的内衬材料，镁砖在强烈温度的变化下，湖北
铝铸件，强度较小，其使用经常受到限制。铝铸件在熔炼的加热过程中，铝合金的表面很快氧化，并随
着温度的不断升高，氧化速度也将加剧。在铝合金中，铝的含量很高，所以在氧化时所生成的氧化物   
主要的还是氧化铝。为了减少铝合金的氧化，除了选用适当的熔炼炉以外，在铝铸件熔炼的过程中，应
采用合理的容联操作和技术工艺。尽量减少不用 的工作。

  的铝铸件在铸造时应注意铝合金液体的温度，不可太高，也不可太低。以保证正常的浇铸温度。浇铸
温度的高低要根据具体的铝合金铸件的应用和工艺来决定的。总的原则是   保证铝铸件加工正常的情况
下完成的。在浇铸过程中，精密铝铸件，铝铸件浇注的速度也应注意。一般要看铝液流动性的好坏，和
浇注温度的高低。保持铝液体在铸造模具中正常上升和流动。要获得   的铝铸件，。固然要把好铝合金
熔炼这重要的一关，还要保证合理的铸造工艺。使其满足铝铸件的铸造工艺性要求。

铝铸件工艺-茂兴(在线咨询)-湖北铝铸件由来安县茂兴精密机械制造有限公司提供。来安县茂兴精密机械
制造有限公司（www.mxjm.com）实力雄厚，信誉可靠，在安徽 滁州 的机械加工等行业积累了大批忠诚
的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领茂兴和您携手步入辉煌，共创美好未来
！
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