
冲孔网 安平凌润 冲孔网厂家

产品名称 冲孔网 安平凌润 冲孔网厂家

公司名称 安平县凌润金属丝网制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安平县安平镇北大良村村南50米处

联系电话  15731879779

产品详情

冲孔网被腐蚀的三个主要特征?

1、均匀腐蚀

接触腐蚀介质的金属整个表面产生腐蚀的现象，称为均匀腐蚀，也称整体腐蚀。一种表面腐蚀，冲孔网
，不锈钢具有良好的耐腐蚀性能，它的均匀腐蚀量并不大。

2、点状腐蚀

腐蚀集中于金属表面的局部范围，并迅速问内部发展， 后穿透：不锈钥表面与氯离子接触时，阴氯离子
容易吸附在钢的表面个别点上，破坏了该处的氧化膜，就很容易发生点状腐蚀。不锈钢的表面缺陷，也
是引起点状腐蚀的重要原因之一。

3、晶间腐蚀

奥氏体不锈钢在450℃~850℃加热时，冲孔网加工，会由十沿晶界沉淀出铬的碳化物，致使晶粒周边形成
贫铬区，在腐蚀介质作用下即可沿品粒边界深入金属内部，产生在品格之间的一种腐蚀，称为晶间腐蚀
。此类腐蚀在金属外观术有任何变化时就造成破坏，因此是不锈钢 危险的一种破破坏形式。

冲孔时坯料走样。即冲头下面的金属被挤向四周，坯料高度减小，直径增大，上端面凹陷，下端面凸起
。走样程度大小与冲孔前坯料直径D0、高度H0和孔径d1等尺寸有关，D0/d1愈小，则走样程度越严重。
矫正的办法是:应控制D0/d1≥2.5~3为好。如果被冲孔直径较大，如D0/dl<2.5时，一般先冲小孔，精密冲
孔网，然后进行扩孔，以获得要求的孔径。

1、同方向的连续冲裁:使用长方形冲孔网模具部分重叠加工的方式，可以进行加工长型孔、切边等。



2、连续成形:成型比冲孔网模具尺寸大的成型加工方式，如大尺寸百叶窗、滚筋、滚台阶等加工方式。

3、蚕食:使用小圆模以较小的步距进行连续冲制弧形的加工方式。

4、多方向的连续冲裁:使用小冲孔网模具加工大孔的加工方式。

5、单次成形:按模具形状一次浅拉深成型的加工方式。

6、单冲:单次完成冲孔，冲孔网厂家，包括直线分布、圆弧分布、圆周分布、栅格孔的冲压。

7、阵列成形:在大板上加工多件相同或不同的工件加工方式。

经纬丝的丝径超出容许规划以外。

查看网面是不是高低不平，假如，仔细查看是不是存在大面的跑纬的表象。

缺陷纠正方法。

冲孔时坯料走样。即冲头下面的金属被挤向四周，坯料高度减小，直径增大，上端面凹陷，下端面凸起
。走样程度大小与冲孔前坯料直径D0、高度H0和孔径d1等尺寸有关，D0/d1愈小，则走样程度越严重。
矫正的办法是：应控制D0/d1≥2.5~3为好。如果被冲孔直径较大，如D0/dl<2.5时，一般先冲小孔，然后
进行扩孔，以获得要求的孔径

冲孔时产生偏心的矫正。冲孔时由于砧面不平，冲头两端面歪斜以及坯料加热不均等，都会产生孔径偏
心。矫正的办法可用浸水法进行：操作时将孔壁薄的一面浸入水中，使其温度降低，然后用冲头扩孔，
壁厚的一面由于温度较高，塑性好而变薄，使整个锻件壁厚均匀，偏心被矫正。这种方法适用于塑性好
的材料。

冲孔网-安平凌润-冲孔网厂家由安平县凌润金属丝网制品有限公司提供。冲孔网-安平凌润-冲孔网厂家是
安平县凌润金属丝网制品有限公司（www.aplingrun.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请
您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：攸亚东。
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