
工业折叠机 折叠机 【永祥机械】值得选择

产品名称 工业折叠机 折叠机 【永祥机械】值得选择

公司名称 丽水市永祥机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省丽水市莲都区水阁开发区金亭路26号

联系电话  18757684180

产品详情

丽水市永祥机械设备有限公司制造无纺布，餐巾纸，湿巾设备，集生产科研、销售服务、后勤保障为一
体。主要产品：无纺布制袋机、折叠机、印刷机、分切机，湿巾折叠机、喷淋机、切片机、分切复卷机
、包装机、卸妆棉机等机械设备。

永祥机械为您介绍：

台布折叠机保养项目

一．每日保养项目 

1.检查压缩空气压力是否满足要求。 

2.排除气源处理组件内的积水，折叠机哪家强，同时观察油雾器内油位的情况，油位不够应添加。 

3.清楚各光电传感器表面上的灰尘。 

4.清洁折叠机外露表面。 

二．每周保养项目 

1．对链轮，链条加注润滑油并调整链条张紧程度。 

2．对输送带的松紧进行一次调整。 

三．每月保养项目 

1.对各输送滚轴添加一次润滑油。 



2. 减速机初次运转300h后换一次油，以后运转1500h后更换一次。 

3. 检查各连接处的紧固情况。

丽水市永祥机械设备有限公司制造无纺布，餐巾纸，湿巾设备，集生产科研、销售服务、后勤保障为一
体。主要产品：无纺布制袋机、折叠机、印刷机、分切机，折叠机批发，湿巾折叠机、喷淋机、切片机
、分切复卷机、包装机、卸妆棉机等机械设备。

永祥机械为您介绍

1、台布折叠机在旋转过程中是依靠减速器在转动，所有减速机是折叠机的动力来源，在折叠机运行300
次后必须更换润滑油，第二次为1000小时，以后为每2000小时更换一次，如有条件请定期对油脂进行定
期化验，折叠机，决定是否更换润滑油，每次换油的时候应清洗减速器内部。     

2、台布折叠机使用时候要经常检查减速器输出轴两端的密封情况，以防止漏油现象，台布折叠机使用过
程中保持减速器清洁。 3、台布折叠机使用时候需要经常检查链轮带的磨损情况，保持适当的初张紧力
，勿使初张力太大。发现链轮带负荷不均、跳动过大时应更换全部链轮带。控制链轮运转中的震动，对
于防止被驱动轴头受过大的负荷，这是较为重要的。     

4、每天工作完后经常检查减速器的油量。油位过低时，即小指头伸入油位塞孔中，弯曲接触不到油时，
应添加相当牌号的润滑油。     

5、每天都是要经常检查减速结合面及轴端的密封性，如漏油严重时，必须查明原因并采取相应的措施。

6、定期检查台布折叠机辊筒外包裹的毛毡与弹簧的使用磨损情况，发现磨损严重时，应及时更换，以免
继续运转，损坏织物和慰烫槽工作面。     

7、全自动折叠机工作过程中，应经常注意观察各活络结头是否有泄漏蒸汽现象，有则更换石墨环与密封
环，这里需要注意的是：在更换石墨环时、蒸汽会有少量的泄漏，但在工业折叠机在工作一段时间后，
石墨环经研磨，蒸汽泄漏现象就会自动消失。

丽水市永祥机械设备有限公司制造无纺布，餐巾纸，湿巾设备，集生产科研、销售服务、后勤保障为一
体。主要产品：无纺布制袋机、折叠机、印刷机、分切机，湿巾折叠机、喷淋机、切片机、分切复卷机
、包装机、卸妆棉机等机械设备。

永祥机械为您介绍:

自动折叠机在使用中出现的问题，生产实践表明，该增力机构原理是可行的，结构也基本合理。但却出
现了一些问题。

其一，为调节增力比，工业折叠机，二级连杆的固定铰链座采用螺纹调节工作位置，虽然调节方便，但
是容易造成松动。特别是当增力比调到较大值时，由于机构本身的可靠性降低，一旦松动，将造成夹持
失效。设计时虽然考虑到了这个问题，并采取了预防措施，如使用优质材料和精密螺纹，并配以锁紧螺
母，但由于制造精度较低，有时仍出现松动现象。生产过程中需人工及时调整。



其二，自动折叠机的增力比理论上可以很大，但由于构件的弹性，使得实际增力比不能任意调大。设计
时，为增大实际增力比，尽可能地增加了压杆，压板等构件的刚度，以及加大被夹持型材与夹具的接触
长度，减小型材变形量。然而，随着增力比的变大，它受压杆等的弹性变形以及型材尺寸精度的影响越
大。如型材尺寸稍微增大，则增力比明显下降。被夹持型材的尺寸稍微减小或机构松动，就会导致夹持
失效。因此，拉挤机的夹紧机构必须加以改进，以提高夹持可靠性。

工业折叠机-折叠机-【永祥机械】值得选择由丽水市永祥机械设备有限公司提供。丽水市永祥机械设备
有限公司（www.zjlsyx.com）是浙江 丽水 ,纸包装机械的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发
展、诚实守信的方针，满足客户需求。在永祥机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创永
祥机械更加美好的未来。同时本公司（www.zjlsyxjx.com）还是从事抽纸机定制，抽纸机厂家，无纺布抽
纸机的厂家，欢迎来电咨询。
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