
澄迈高频焊铝隔条设备 亚鑫华

产品名称 澄迈高频焊铝隔条设备 亚鑫华

公司名称 山东亚鑫华数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济南市济阳县回河镇工业园7-1号

联系电话  15550415888

产品详情

 近年来，随着国家建筑节能要求提高，中空玻璃被广泛的应用到各种门窗幕墙上面，高频焊铝隔条设
备报价，对中空玻璃功能和寿命的要求也越来越高，然而中空玻璃是由国外引进而来，还没来得及对其
基础理论进行仔细研究便在国内蓬勃发展，在中空玻璃发展过程中由于缺乏基础理论指导出现了许多问
题，有些问题甚至严重影响中空玻璃本身及相关行业的发展。今天，小编现把常出现的几个问题归纳如
下。

  中空玻璃使用寿命长短不一，同样的生产工艺，同样一个工程，而中空玻璃使用寿命相差很大；由于
对制作中空玻璃各种材料及密封体系缺乏基础理论研究，在使用各种材料和密封体系过程中，人为因素
很重，只强调眼前的功利性，不着眼于长远利益，比如近来大量出现由于含矿物油普通硅酮胶对丁基胶
的破坏导致中空玻璃渗油而使中空玻璃使用寿命丧失，很多中空玻璃厂家蒙受重大损失；有些幕墙门窗
工程在几年时间其中空玻璃就出现结露甚至漏水，由于水在中空玻璃里面对整个中空玻璃单元件的影响
，很可能导致整个门窗幕墙工程出现危险隐患甚至危及生命安全。中空玻璃本来应该节能环保，此问题
一出现反而增大了社会成本和安全隐患。

当我们操作高频焊铝条设备施工的过程当中，对于生产出来产品的质量影响因素有很多，大体可以分为
以下几点：

1、频率。高频焊铝条设备在实施焊接时的频率对于整体焊接效果都会造成极大的影响，频率的高低将会
直接影响到焊缝热影响区的大小。除此之外单从焊接效率方面来看的话，要尽可能采用较高的频率来实
施操作。

2、焊接方式。高频焊的施工方面有两种，分别为接触焊和感应焊。以感应焊作为重要参考，采用感应加
热的原理，感应器的形状、匝数等因素最终决定着焊接的加热速度、温度均匀性、生产效率以及焊接质
量等方面的重要决定因素。

3、焊接速度。焊接速度提高时，有利于素缎热影响区，高频焊铝隔条设备哪家好，有利于挤出氧化层;



反之，澄迈高频焊铝隔条设备，焊接速度低时，热影响区变宽，会产生较大的焊接毛刺，高频焊铝隔条
设备价格，氧化层增厚，焊缝质量变差。当然，焊接速度受输出功率的限制，不可能提得很高。

4、输入功率。功率太小，这就会致使加热力度不足，达不到理想的焊接温度，造成虚焊、脱焊或者是夹
焊等未焊合缺陷的情况出现。反言之功率如果过大的话，就会对于焊接的稳定性造成影响，导致加热温
度要大大高于焊接所需温度，造成严重喷溅、针kong、夹渣等现象，所以输入功率的控制是极为重要的
。

5、阻抗器。阻抗器的作用效果就是加强高频电流的集肤效应和相邻效应。阻抗器与焊接点的位置直径都
将会直接影响到焊接的整体效率。

【产品技术要求】

1、壁厚：单边壁厚保证在0.20～0.35mm之间，周边壁厚极限偏差±0.025mm。

2、弯曲度：产品不允许有硬弯、旁弯（自由下垂弯曲弧度除外）。

3、外观：表面平整光滑、无磕碰、气孔均匀整齐。

【产品控制】

1、生产线运行由计算机全程监控，可严格控制生产误差，确保产品的精度和稳定性

2、气孔大小均匀对称，没有断眼，透孔率100% ，充分的保证干燥剂活性的发挥

3、长期备有各规格高频焊铝间隔条库存现货，保证发货的及时性（非标规格及有特殊尺寸和颜色要求的
视订购量而定）

4、可按客户的要求提供非标型号及长度的高频焊铝间隔条。

澄迈高频焊铝隔条设备-亚鑫华(推荐商家)由山东亚鑫华数控设备有限公司提供。山东亚鑫华数控设备有
限公司（www.yaxinhua.cn）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求提供好的产
品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。亚鑫华——您可信赖的
朋友，公司地址：山东省济南市济阳县回河镇工业园7-1号，联系人：张经理。同时本公司（www.sd-yxh.
com）还是从事高频焊中空铝条设备，高频焊铝隔条设备，高频焊中空铝隔条生产线的厂家，欢迎来电
咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

