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产品详情

pe管施工熔接的温度

焊接PE管，热熔机的合适温度:设定加热板温度200～230℃。焊接准备。热熔焊接施工准备工作如下：

将与管材规格一致的卡瓦装入机架；准备足够的支撑物，宁夏绿化管，
保证待焊接管材可与机架中心线处于同一高度，绿化管厂家定制，
并能方便移动；设定加热板温度200～230℃ ；接通焊机电源，绿化管生产厂商销售，
打开加热板、铣刀和油泵开关并试运行。 

焊接。焊接工艺流程如下：

检查管材并清理管端→紧固管材→铣刀铣削管端→检查管端错位和间隙→加热管材并观察卷边高度→管
材熔接并冷却至规定时间→取出管材。

在焊接过程中，操作人员应参照焊接工艺卡各项参数进行操作， 而且在必要时， 应根据天气、环境温度
等变化对其进行适当调整：核对欲焊接管材规格、压力等级是否正确，检查其表面是否有磕、碰、划伤
， 如伤痕深度超过管材壁厚的10% ，应进行局部切除后方可使用。

宁夏银川PE管、HDPE管、塑料管、给水管、绿化管、喷灌滴灌管、管业、聚乙烯管、HDPE双壁波纹管
、波纹管、排水管、PE排水管、LLDPE
聚乙烯管、高压聚乙烯管、塑料厂、热熔管、穿线管，绿化管生产厂商，电力电缆护套管、2 电熔连接

电熔连接是用内埋电阻丝的专用电熔管件与管材或管件的连接部位紧密接触通电，通过内埋的电阻丝加
热连接部位，使其熔融连为一体，直至接头冷却。电熔连接可用于与不同类型和不同熔体流动速率的聚
乙烯管材或插口管件连接。电熔连接分为电熔承插连接和电熔鞍型连接。



3 承插式柔性连接

聚乙烯管道承插式柔性连接是参照铸铁管和聚管(PVC U)的承插式柔性连接原理开发的一种新型连接方
式，它是在聚乙烯管材一端焊接一个经过加固的聚乙烯承口。承插式柔性连接是将聚乙烯管材一端直接
插入管材或管件的的承口中，通过承口内的锁紧环压紧抗拉拔、橡胶密封圈压紧密封，达到连接管材和
管件的目的。

 

PE管施工时要注意哪些事项

PE给水管施工的注意事项有哪些

防止管道纵向伸缩的措施

(1)管道基础必须用细砂垫层且不少于100 mm。

(2)管道两侧及管顶500 mm必须回填夯实，回填压实系数不小于95%。
(3)管道应在管沟内蛇形敷设，略有弯曲弧度，留有伸缩余量。

(4)尽可能不设伸缩器或者采用双盘短管来代替伸缩器。

(5)管道支墩和镇墩制作时，两侧应同步用混凝土一次性浇注完成。

（6)炎热天气安装时，应尽可能在夜间至清晨8：00以前大气温度低、管道适当收缩后回填和最后接口碰
头，并且必须分层夯实，防止管道热胀冷缩后产生较大内应力破坏。

绿化管生产厂商-鲁宁管业(在线咨询)-宁夏绿化管由宁夏鲁宁润通管业有限公司提供。宁夏鲁宁润通管业
有限公司（www.nxlngy.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。
我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后
的合作愉快！
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