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产品详情

人们说的铝艺别墅门通常是一种泛称，指的是最近流行的一种与传统铁艺门外形有些类似的铝合金大门
，由于铝本身的一些物理化学特性，比如说不生锈特性，耐候性良好，质量轻等等。慢慢有了替代传统
铁艺大门的势头。

先说说铝艺别墅门一些特点，铝大门有耐腐蚀、不生锈、可塑性强等特性，是建材行业做基材的好材料
，现在铝艺大门做法都是根据铸铁做法异曲同工的做法，把铝锭融化之后铸造出花件，然后根据型材来
搭配出合适的造型，在是铸造工艺的好坏直接影响着大门的整体品质，豪华电动铝艺大门，前几年铝艺
大门刚出现的时候，算是个新鲜物，铝艺大门定做，大家都没见过，做出来的产品毕竟是少数几个厂家
，但产品出现后好多的作坊式加工点占据了很大一部分，造成了铝艺大门质量差、做工差、售后服务差
等特点，主要还是价格贵，客户有种上当受骗的感觉，现在的市场慢慢就要淘汰那些粗放式的发展，真
正把产品本身做好的厂家肯定会大有作为。

挤压对接环节是铝艺大门设备在加工过程中的重要步骤，将材料进行连接之后，才算完成了铝艺大门的
加工。

铝艺大门设备加热板退至型材结合面刚接触时，焊接即进入挤压对接阶段。挤压对接阶段又可以看成是
由挤压和对接两个阶段组成的。挤压阶段是指从型材结合面开始接触后，至进给机构带动型材二次进给
到挤压限位所经历的阶段，型材熔融结合部位在进给机构带动下，进行二次进给。二次进给过程中，行
程随时间不断增加，至二次进给挤压机械限位处，进给行程结束，所经历的行程为挤压行程，该阶段，
应使型材结合部位达到挤压对接压力，挤压对接压力大于加热适应压力。



铝艺大门设备的对接阶段，由于机械限位装置的作用，进给机构停止进给，即进给机构停在二次进给限
位的位置。进给机构仍处在压力作用下，铝艺大门设计制作，但由于机械装置承担进给力的作用，使得
型材结合面处对接压力逐渐下降。

铝艺大门设备的整个挤压对接过程就算完成了，对接阶段的作用是使焊缝冷却，以达到一定的焊接强度
。

一件完美的铝艺栏杆，是要每道工序都十分的细心和用心才能完成的，现在就让利元的小编来聊聊铝艺
栏杆在喷涂的过程中有哪些需要特别注意的地方。

   先说说在喷涂中使用的设备：铝艺栏杆在喷粉过程中，需要使用自动喷枪和人工喷枪补喷两种相结
合的方式，目的是随时监控喷粉的质量，能保证栏杆质量的稳定性。

   栏杆喷涂过程中具体要注意的几项：

   一：要注意吊具的导电性，且吊具上的涂层不宜太厚，过厚时可采取集中焚烧的方法清除用具上的
涂层。

   二：要是工件比较重，一定要设计好挂件，要求挂件牢固可靠。

   三：采用冷风吹干，在吹干的过程中，对工件进行检查，对于缺陷、起泡、露1底，可用丙酮稀释
粉末涂料，趁工件未凉时涂或喷，覆盖缺陷表面。

   四：用余热固化对于重大缺陷需要进行返修处理，根据涂膜层厚度不同采取不同的处理方法，一般
有直接上重件重新喷粉，机械打磨，用脱膜剂处理。

   喷粉之后的工艺是烘干处理，烘干主要的功效是：除去工件上的多余水分，阜阳铝艺大门，可以保
证一定厚度的粉末涂料更好地附着在工件的表面，让工件均匀受热，加快固化过程。

阜阳铝艺大门-鸿盈金属定制-铝艺大门设计制作由南京鸿盈金属制品有限公司提供。南京鸿盈金属制品
有限公司（www.njhongying.cn）是江苏 南京 ,工业制品的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发
展、诚实守信的方针，满足客户需求。在鸿盈金属领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创鸿
盈金属更加美好的未来。
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