
TZM钼合金钢|棒材|锻件

产品名称 TZM钼合金钢|棒材|锻件

公司名称 上海凯冶金属制品有限公司

价格 .00/个

规格参数 牌号:TZM
TZM性能:抗腐蚀、耐高温、耐磨
材料状态:2B、No1、光亮、镜面、酸洗⋯⋯

公司地址 上海市松江区永丰街道玉树路269号5号楼32934
室

联系电话 021-67768089 15000609866

产品详情

TZM钼合金钢|棒材|锻件

TZM是什么材质TZM产品材料号：xhfkha1728平整机组（SPM）SkinPassMill【TZM，TZM是什么材质TZ
M具体是什么材料】上海凯冶合金是一个特种材料TZM的生产企业，同时也是一个经销各大知名合金的
企业。当您可能遇到一些与TZM特殊钢有关的难题时，您始终可以得到我们的全力支持和帮助，它们可
以是TZM热处理工艺的探讨，TZM性能等技术资料的提供。我们正在发展一个更完善的TZM材料全球销
售和服务网络。以便向您，我们较尊重的客户提供较为便捷的服务。 请随时和我们联络！

TZM（钛锆钼合金），是一种高温合金，一种固体溶液硬化和颗粒加强钼基合金。因此TZM（钛锆钼合
金）提供了更好的可焊性。

TZM（钛锆钼合金）是0.50%的钛，锆和0.08%，其余0.02%碳的钼合金。

TZM（钛锆钼合金）具有较高的再结晶温度，较高的强度，硬度比非合金在室温和高温钼和良好的延展
性。此外，TZM（钛锆钼合金）具有良好的导热性，低蒸气压，耐腐蚀性好，因此可加工。

TZM（钛锆钼合金）和其他钼合金具有较高的再结晶温度，比纯钼具有更高的耐热性，更好的抗蠕变性
。
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TZM（钛锆钼合金）

【规格范围】：厚度0.03MM-20.0MM，3.5MM-600-1500MM宽*COIL（卷或片）

【公差范围】：厚度公差：±0.005mm宽度公差：精密值为±0.005mm还可以提供刮边（去毛刺）

【材质硬度】：维氏（HV）150o-590o以上（硬度表现形式：HVHBHRCHRB）

【硬度状态】：冷轧ANN(或DDQ)、1/4H、1/2H、3/4H、H/FH、EH、SEH.

【材质表面】：冷轧2B（雾面）、BA（亮面）、2B偏亮、HL（拉丝）、镀银、镀镍、抛光（磨镜面4K
、6K、8K

TZM（钛锆钼合金）用途及优势：

1、更好的抗蠕变性

2、较高的再结晶温度

3、更好的高温强度

4、焊接性能好

辊底式炉用炉内辊道运送热处理材，沿炉子整个长度每隔一定距离安装一根辊子,物料在辊子上运行,在辊
子上面和下面的炉膛都可布置烧嘴供热(图2)。辊子有环辊(带有盘形辊环)和平辊二种,前者只能用于加热
板材,后者可用于加热板材、型钢、管材和棒材。辊子外层辊套的材质通常为耐热钢，有的也用碳化硅。

TZM凯冶合金合作的钢厂有：

1.日本钢厂：新日本钢铁（新日铁NSSC）、神户制钢所（神钢KOBELCO）、日新制钢株式会社（日新N
ISSHIN STEEL）、日本冶金（YAKIN）、日本大同（DAIDO）、日本日立（HITACHI）。

2.美国：美国钢铁公司（United States Steel Corpration）卡内基钢铁、阿塞洛米塔尔钢铁集团（Arcelor
Mittal）、美国冶联(Allegheny Technologies)ATI、美国SMC公司、美国哈氏合金(HAYNES)、美国Crucible
熔炉斯伯、美国芬可乐（FINKL）

3.德国：德国克虏伯钢铁公司（ThyssenKrupp Steel
AG）、德国布德鲁斯(Buderus)、德国撒斯特(Saarstahl)、德国葛利兹、德国舒马赫、德国克虏伯VDM

通常我们把具有形状记忆效应的TiNi金属间化合物称之为TiNi形状记忆合金，与普通金属、合金不同，
记忆合金在应变诱发马氏体相变临界温度M、以下变形且显著超过屈眼点之后，将其加热到马氏体逆相
变终结温度At以上，可以自发地恢复它母相状态时的形状。

好了，今天对TZM钼钛合金板材的解说就到这里；通过以上的讲解大家应对TZM合结钢板材的化学成分/
密度/硬度/厂家/规格等信息有了大致的了解，欢迎大家致电凯冶合金或者网站在线，对TZM合结钢板材
的价格进行积极询价。直接致电凯冶合金客服人员（用心聆听，精确服务；您的难题就是我们的挑战。
TZM（全国热线）！！！

TZM热处理工装哪家最专业？通用工装通用工装是以炉型的适应性为主进行设计与制造的工装，适用对
象为常用的大批量工件的热处理。【TZM，TZM是什么材质TZM具体是什么材料】



TZM具体是什么材料TZM机械性能。此外，该测试确定运动是否由加工工艺引起的应力引起。6、螺纹
、车床螺纹合金925在溶液退火或时效条件下，标准的单点车床螺纹操作对合金925是足够的。溶液退火
材料的螺纹加工速度为12-18英尺/分钟(3.7-5.5米/分钟)，时效材料的螺纹加工速度为3.0-3.5英尺/分钟(0.91
-1.1米/分钟)。
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