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产品名称 宁夏鲁宁管业 塑料管生产 宁夏塑料管

公司名称 宁夏鲁宁润通管业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 宁夏石嘴山市惠农区国家级经济开发区A-7号

联系电话  13909527988

产品详情

宁夏银川PE管、HDPE管、塑料管、给水管、绿化管、喷灌滴灌管、管业、聚乙烯管、HDPE双壁波纹管
、波纹管、排水管、PE排水管、LLDPE 聚乙烯管、高压聚乙烯管、塑料厂、热熔管、穿线管，电力电缆
护套管、PE管由于其强度高、耐高温、抗腐蚀、无毒、耐磨等特点，被广泛应用于给排水制造领域。在
管道输送领域具有重要作用。市场上逐渐有些不法厂家为追求高利润降低生产成本，塑料管生产，严重
影响了PE管的产品质量，进而影响水质，对健康和环保造成很大危害。

PE管材产品优劣主要取决于原材料，加工设备以及加工工艺这三个方面。在这里我们秉承诚信经营，品
质至上的理念，在专业角度上为您介绍如何选取高质量的PE管。

一、外观

高纯度的优质PE原料生产的管材内外壁表面光滑、平整、无气泡凹陷、无等缺陷，而劣质产品通常会有
较多颗粒状杂质，内外壁不光滑，有麻点。

二、铣削条带

铣削条带是机床加工中切割下来的条状PE管材，优质PE在拉伸折叠视线中不易断裂，韧性强，生产塑料
管，切口颜色明亮。劣质产品折叠容易断裂，比较脆，切口处色彩较暗。

pe管施工熔接的温度

焊接PE管，热熔机的合适温度:设定加热板温度200～230℃。焊接准备。热熔焊接施工准备工作如下：

将与管材规格一致的卡瓦装入机架；准备足够的支撑物，
保证待焊接管材可与机架中心线处于同一高度，宁夏塑料管，
并能方便移动；设定加热板温度200～230℃ ；接通焊机电源，



打开加热板、铣刀和油泵开关并试运行。 

焊接。焊接工艺流程如下：

检查管材并清理管端→紧固管材→铣刀铣削管端→检查管端错位和间隙→加热管材并观察卷边高度→管
材熔接并冷却至规定时间→取出管材。

在焊接过程中，操作人员应参照焊接工艺卡各项参数进行操作， 而且在必要时， 应根据天气、环境温度
等变化对其进行适当调整：核对欲焊接管材规格、压力等级是否正确，检查其表面是否有磕、碰、划伤
， 如伤痕深度超过管材壁厚的10% ，聚乙烯塑料管，应进行局部切除后方可使用。

宁夏银川PE管、HDPE管、塑料管、给水管、绿化管、喷灌滴灌管、管业、聚乙烯管、HDPE双壁波纹管
、波纹管、排水管、PE排水管、LLDPE
聚乙烯管、高压聚乙烯管、塑料厂、热熔管、穿线管，电力电缆护套管、

宁夏PE管的一些历史革新变迁HDPE管材由于其重量轻、耐腐蚀、容易焊接等优点，在地下回路和地下
集箱管道中得到了广泛的应用。典型规格由IGSHPA参考管标准ASTM F 714和ASTM D
3035制成。这些标准中的实际聚乙烯材料性能在ASTM D
3350中作了规定，并将树脂密度、熔体指数和抗拉强度等变量联系在一起。

在IGSHPA“设计和安装指南”1中，HDPE管材由PE 3608或PE 3408(PE 4710也得到承认)。个数字是ASTM
D 3350对树脂密度的。第二个数字表示环境应力抗裂性，这是一种用来表示管道性能和有时寿命的指标
。后两个数字表示静压设计应力，据此计算管道的压力额定值。

80年代后期，欧洲引进了高性能的PE树脂。最近在2000年代中期，用银川PE 4710树脂制造的HDPE管材
在水和工业压力应用中变得很受欢迎。ASTM、AWWA、IGSHPA等组织认可高性能PE树脂的优异性能
。 

宁夏鲁宁管业(图)-塑料管生产-宁夏塑料管由宁夏鲁宁润通管业有限公司提供。宁夏鲁宁润通管业有限公
司（www.nxlngy.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公
司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作
愉快！
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