
螺旋管厂/南宁820螺旋管出厂价格

产品名称 螺旋管厂/南宁820螺旋管出厂价格

公司名称 佛山市钢泽钢铁有限公司

价格 3.00/吨

规格参数 规格:齐全 可定做
产地:广东佛山
数量:常年现货

公司地址 佛山市顺德区乐从镇劳村大荒塘开发区3号之三
（注册地址）

联系电话  18064686565

产品详情

螺旋管厂/南宁820螺旋管出厂价格 螺旋管以带钢或钢板为原料经螺旋冷弯连续成型后，用埋弧焊等连
续焊接成钢管的车间设计。螺旋焊管法是大中直径不小于200mm焊管的主要生产方法之一。产品可用作
水、石油、天然气和其他流体输送的低压管线用管和管桩用管。 

焊缝处理 螺旋钢管将带钢送入焊管机组，经多道轧辊滚压，带钢逐渐卷起，形成有开口间隙的圆形管坯
，调整挤压辊的压下量，使焊缝间隙控制在1~3mm，并使焊口两端齐平。
1.如间隙过大，则造成邻近效应减少，涡流热量不足，焊缝晶间接合不良而产生未熔合或开裂。 2.如间
隙过小则造成邻近效应增大，焊接热量过大，造成焊缝烧损;或者焊缝经挤压、滚压后形成深坑，影响焊
缝表面质量。 将管坯的两个边缘加热到焊接温度后，在挤压辊的挤压下，形成共同的金属晶粒互相渗透
、结晶，最终形成牢固的焊缝。螺旋钢管若挤压力过小，形成共同晶体的数量就小，焊缝金属强度下降
，受力后会产生开裂;如果挤压力过大，将会使熔融状态的金属被挤出焊缝，不但降低了焊缝强度，而且
会产生大量的内外毛刺，甚至造成焊接搭缝等缺陷。螺旋管厂/南宁820螺旋管出厂价格 

焊接钢管是指用钢带或钢板弯曲变形为圆形、方形等形状后再焊接成的、表面有接缝的钢管。 焊接钢管
采用的坯料是钢板或带钢。中文名焊接钢管坯料钢板或带钢焊接方法电弧焊管、高频或低频电阻焊管焊
缝形状直缝焊管和螺旋焊管直缝焊管生产工艺简单，生产效率高腐蚀性能酸性环境中耐蚀性强。螺旋管
厂/南宁820螺旋管出厂价格 
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