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产品名称 冷媒罐生产厂家 冷媒罐 威华制罐值得推荐

公司名称 浙江威华制罐有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省武义县白洋街道王大路工业区

联系电话 15067096577

产品详情

浙江威华制罐有限公司专业生产气雾罐，气雾剂罐，冷媒罐，气体罐，小型压力容器，两片气雾罐，马
口铁拉伸罐、马口铁喷雾罐、马口铁气雾罐、焊接罐、冷媒阀盖、冷媒充装气体罐等各类罐瓶产品，现
有300g/340g/500g/1000g等多种规格产品

浙江威华制罐有限公司与您分享：    马口铁包装容器强度高、成型性好、对产品的兼容性强等许多优
点已经为其在国际市场上树立了良好的“口碑”。所以，各国都普遍重视这一种包装容器，是世界上用
量大的一种金属包装板材。

关键词：气雾罐，气雾剂罐，冷媒罐，气体罐，小型压力容器，两片气雾罐，马口铁拉伸罐、马口铁喷
雾罐、马口铁气雾罐、焊接罐、冷媒阀盖、冷媒充装气体罐

本厂引进国外先进的制造设备和检测设备，建成具有先进水平的自动化生产流水线。专业生产马口铁拉
伸罐、焊接罐、冷媒阀盖、冷媒充装气体罐等各类罐瓶产品，冷媒罐生产厂家，现有300g/340g/500g/1000
g等多种规格产品，产品通过国家及省级有关部门严格鉴定，质量达到先进水平。

浙江威华制罐有限公司与您分享：单面焊作为一种高效的焊接技术，广泛应用于桥梁、船舶、压力容器
和各种大型钢结构及设备的制造。与双面焊相比，它能够显著提高生产效率、改善工作环境、降低工人
的劳动强度，提高焊接质量，具有十分显著的经济和社会效益。目前，我国尤其唐山地区，小型压力容
器焊接方法主要是CO2气体保护焊，其优点为生产率高、焊接变形小、高性价比、易操作。但是CO2气
体保护焊还存在许多不足，例如焊缝光滑度差、飞溅大、易产生气孔等问题，很难实现单面焊双面成形
。保护气体的成分和配比直接影响电弧焊接特性，决定焊缝成形、焊接工艺稳定性及接头性能。混合气
体保护焊(MAG)消除了CO2气体保护焊的诸多缺点，改善了焊缝质量，冷媒罐，易于实现单面焊双面成
形。本文针对目前小型压力容器行业焊接实际情况，从MAG单面焊双面成形基本理论入手，分析了保护
气体与小型压力容器焊接工艺稳定性、焊缝成形、焊缝力学性能的关系;进行了陶瓷衬垫MAG单面焊双面



成形试验研究;通过CO2气体保护焊与MAG焊的成本比较，分析了压力容器MAG单面焊双面成形工艺的
现实可行性。最后应用陶瓷衬垫MAG单面焊双面成形工艺小批量生产了小型压力容器。实际应用表明，
采用陶瓷衬垫富ya混合气(20%CO2+80%Ar)的焊接小型压力容器，经过工艺评定，焊缝成型美观、无咬
边、气孔等缺陷，经拉伸试验、弯曲试验、冲击试验、外观及射线检测均达到使用要求。本文为小型压
力容器单面焊双面成形工艺改进提供了可靠的技术保证。陶瓷衬垫富yaMAG焊用于小型压力容器的焊接
加工，焊接接头综合性能优于二氧化碳气体保护焊，值得推广应用。

本厂以其雄厚的经济实力，完善科学的质量管理体系和优良信誉，热忱欢迎国内外客户光临惠顾。

浙江威华制罐有限公司专业生产气雾罐，气雾剂罐，冷媒罐，气体罐，小型压力容器，两片气雾罐，马
口铁拉伸罐、马口铁喷雾罐、马口铁气雾罐、焊接罐、冷媒阀盖、冷媒充装气体罐等各类罐瓶产品，现
有300g/340g/500g/1000g等多种规格产品

浙江威华制罐有限公司与您分享：  马口铁  也有其他说法，冷媒罐工厂，如中国过去用这种镀锡薄板
制造煤油灯的灯头，冷媒罐推荐，形如马口，所以叫“马口铁”。“马口铁”这个名称不确切，因此，1
973年中国镀锡薄板会议时已正名为镀锡薄板，正式文件不再使用“马口铁”这个名称。

关键词：气雾罐，气雾剂罐，冷媒罐，气体罐，小型压力容器，两片气雾罐，马口铁拉伸罐、马口铁喷
雾罐、马口铁气雾罐、焊接罐、冷媒阀盖、冷媒充装气体罐

冷媒罐生产厂家-冷媒罐-威华制罐值得推荐(查看)由浙江威华制罐有限公司提供。浙江威华制罐有限公司
（www.zj-weihua.com）是一家从事“马口铁拉伸罐,焊接罐,金属包装容器,加工,销售”的公司。自成立以
来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“威华制罐”品牌拥有
良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使威华制罐在换热、制冷空调设备中赢得了众的
客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准
确的资料，谢谢！同时本公司（www.zjwhzg.com）还是从事冷媒罐，冷媒罐价格，冷媒罐厂家的厂家，
欢迎来电咨询。
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