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产品详情

数控折弯机下模槽宽与板厚之间有什么联系：

 通常情况下，板厚t：0~3mm的板材，折弯机下模槽口宽度V=板厚t*6，精密折弯可放窄至4倍板料厚度
；

3~10mm板材，折弯机下模槽口宽度V=板厚t*8；

10mm以上的板材，数控液压折弯机厂家，下模槽口宽度V=板厚*12。通常情况下此公式适用于精密折弯
， 

对于悬空折弯和密着折弯，相应的下模槽口宽度与板厚的倍数关系可适当减少。如果加工板材是铝材，
数控折弯机下模槽口宽度V=板厚t*6，即可达到加工要求，同时也意味当加工铝材时，折弯机下模的材质
和硬度都要比普通材质的模具要求要高，槽口R角要1.5mm以上，才能使得在折弯时工件受损量较少，压
痕也比较浅。

如果加工方式是悬空折弯或者密着折弯，折弯机模具下模槽口可相应的减小一些，这是由于折弯方式就
不要求一定要上下模压死成型。减小槽口宽度，相应也会使得加工出来的产品角度更加美观。 

折弯槽口宽度大小也决定加工件弯角处，R角的大小。如果想让加工出来的产品不形成R角，是加工前先
在折弯点刨槽，这样加工出来的钣金件折角会非常标准，且无R角影响美观。

数控折弯机机械扭轴同步，数控液压折弯机，精度高，挡块，配用荷兰Delem的专用数控系统，压力比例
阀、光栅尺、伺服电机均原装进口。数控折弯机压力节制回路重要分为如下几类：

1、增压回路

数控折弯机常用的压力节制回路还包括：经由过程打击气缸，把氛围的压力能转换为活塞杆动能，深圳
数控液压折弯机，使活塞以极快的速率向外侧活动，产生极大的打击力并对外做功的打击节制回路；经



由过程电磁阀的节制，应用两种分歧的压力对双感化气缸在分歧方向上的活动停止驱动，以到达节俭耗
宇量目的的双压驱动气缸回路；

和在某些场所，如均衡体系等，为了顺应品质具备差别的分歧工件的加工必要，而供给多种均衡压力的
多级压力节制回路等本文转载自激光切割机。

2、事情压力节制回路

为了使气动体系获得稳固的事情压力，必要对体系停止二次压力节制，这类回路平日是由3个分别元件，
即氛围过滤器、减压阀和油雾器组合而成，分别元件在组应时的地位一定要保持稳固，因为氛围过滤器
的过滤精度很高，数控折弯机是以要在其后面加装一级粗过滤装配，也就是把经气源压力节制之后的压
缩氛围，再颠末减压阀减压稳固，作为体系的事情气压，油雾器能够依据实际情况抉择能否装置。不克
不及产生挪动。

3、其余范例压力节制回路

有时候，因为数控折弯机的气缸尺寸限定，在某些部分得不到所必要的氛围压力，这就要在这些部位应
用增压器构成增压回路，经由过程把低压氛围和低压油压而完成增压后果。增压回路所应用的增压器，
也分为繁多流体增压器和双流体增压器两种，应用双流体增压器的增压回路能够在狭窄空间内输入更多
的压力。

数控折弯机具有吨位高、噪声小等优点，更多关于我公司产品的资讯欢迎随时关注我们的网站。

   数控折弯机模具生产制造时，一般多少会有问题产生，而且问题都比较重要，如果不能把问题解决
掉，那么制造出来的模具会有瑕疵，以至于不能使用，所以，我们要重视其生产时的问题，那会出现什
么样的问题呢?

   首先，不注重用户体验度。只顾研发新产品，初期只注重产品研发与开发，忽视沟通。产品设计方
案初步确定后，要提前与数控折弯机模具厂商接触，这样可以保证设计产品有好的工艺，提前为设计准
备，防止匆忙考虑不周影响工期。

   其次，数控折弯机模具的质量控制。如今世界范围内制造业的竞争越发激励，企业尽可能的的缩短
加工周期提高单位时间效率、为客户服务，已成为企业的竞争能力的标志。对数控折弯机模具提出了更
高的要求，数控液压折弯机配件，如何才能制造出高质量的数控折弯机模具呢?

   制品质量：稳定性、符合性、表面光洁度、利用率等

   模具维护：生产辅助时间、脱模是否容易、方便程度

   使用寿命：在确保质量的前提下，数控折弯机模具使用次数或加工的数量

   购买数控折弯机模具，不单单只看价格，也要从质量、周期、服务等方面考虑。

   数控折弯机和普通折弯机都是做不锈钢，普通钢板等板材加工的；差异在于：是否有电脑控制，是
否带自动化反馈。带来的结果就是：加工速度，加工精度不同，加工效率不同；

   现在新买折弯机的客户，一般都是买数控的，因为同样加工一批板材，普通机俩天才能加工完，而
数控机半天一天就能搞定，精度还更高。

数控液压折弯机-晨曦机电-数控液压折弯机配件由东莞市晨曦机电科技有限公司提供。东莞市晨曦机电
科技有限公司（www.dgscxjd.com）位于广东省东莞市寮步镇良边方中路2号103室。在市场经济的浪潮中



拼博和发展，目前晨曦机电在剪板、折弯中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。晨曦机电取得全网商
盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。晨曦机电全体员工愿与各界有识之士共同
发展，共创美好未来。同时本公司（www.gdxkbz.cn）还是从事折弯机，激光上料机，铆钉机的厂家，欢
迎来电咨询。
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