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产品详情

BMC制品的表面出现气泡的原因

材料在被弄湿了以后，bmc成型，设备上面的油花以及润滑油都会导致产品出现污染的情况，产品在成
型后受热可能会出现水蒸气，出现这样的情况就会很容易就造成了汽包的产生，碳酸钙等一些物质都是
一些亲水的物质，所以使用起来非常容易沾染水份。

设备上面出现捕获空气的情况应该要尽量的减少，出现这样的情况完全决定于产品所铺设的面积以及位
置，我们其实在实际使用的时候应该减少铺料的面积，其实在铺设时有效的位置应该要放在模具中央的
位置，这样就可以使空气在成型中跑在材料前面而逸出。

mc成型方法主要有压缩、传递、注射三种，不管是那种成型方法料筒的温度一定得满足bmc模塑料的低
限值，模具温度控制在135-185℃。

注射压力应该选择高压，因为bmc模塑料流动性差固化快并且模具结构复杂而注射速度应该选择较快的
速度有利于提高塑件表面质量和缩短固化时间。

bmc材料的成型方法

bmc材料注塑机主要是针对BMC模塑料团状料，在经过BMC模塑料喂料机强制压入BMC模塑料料筒内，
再经过螺杆传送至料筒前方，再经注射至模具型腔固化成型。因为bmc是热固性材料所以在注塑机料的
温度设定在六十度比较适合方便材料流动，在螺杆预料的时候将材料推入料筒即可。

BMC模具



bmc模具比较适合模压、传递模塑、注塑成型等工艺，制作的机械性能好表面洁度好耐水耐油耐腐蚀性
、耐热，bmc成型模压，耐电弧性可以达到一百九十秒，在电器、电机、无线电、仪表、机械制造、化
工设备等领域使用非常广泛。

其成型方法：bmc模具注塑机主要是针对BMC模塑料团状料，bmc成型厂家，在经过BMC模塑料喂料机
强制压入BMC模塑料料筒内，再经过螺杆传送至料筒前方，再经注射至模具型腔固化成型。因为bmc是
热固性材料所以在注塑机料的温度设定在六十度比较适合方便材料流动，在螺杆预料的时候将材料推入
料筒即可。
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