
精密卧式数控车床 卧式数控车床 巨鹿车床全国产销量高

产品名称 精密卧式数控车床 卧式数控车床
巨鹿车床全国产销量高

公司名称 永康市东城巨鹿车床加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市永康市经济开发区九州西路299号
神洲模具城D1幢9号

联系电话  13429063381

产品详情

永康市东城巨鹿车床加工厂可为用户提供数控机床加工、模具制造、冲压模、拉伸模、模具配件及模具
设计等全系列服务。凭着优良的品质和快捷的交期，得到广大客户的认可和信赖，凭着优良的品质和快
捷的交期，得到广大客户的认可和信赖。

加工的基本原则：先粗加工，把工件的多余材料去掉，卧式数控车床加工厂家，然后精加工；加工中应
避免振动的发生；避免工件加工时的热变性，造成的振动发生有很多原因，卧式数控车床，可能是负载
过大。

永康市东城巨鹿车床加工厂可为用户提供数控机床加工、模具制造、冲压模、拉伸模、模具配件及模具
设计等全系列服务。凭着优良的品质和快捷的交期，得到广大客户的认可和信赖，卧式数控车床加工厂
，凭着优良的品质和快捷的交期，得到广大客户的认可和信赖。

车削加工的切削能主要由工件而不是刀具提供。车削是最基本、最常见的切削加工方法，在生产中占有
十分重要的地位。车削适于加工回转表面，大部分具有回转表面的工件都可以用车削方法加工，如内外
圆柱面、内外圆锥面、端面、沟槽、螺纹和回转成形面等，精密卧式数控车床，所用刀具主要是车刀。

永康市东城巨鹿车床加工厂可为用户提供数控机床加工、模具制造、冲压模、拉伸模、模具配件及模具
设计等全系列服务。凭着优良的品质和快捷的交期，得到广大客户的认可和信赖，凭着优良的品质和快
捷的交期，得到广大客户的认可和信赖。



粗车时当前轴径余量应调整均匀，不要有锥度（有时为了减小振刀除外）。然后逐步增加或递减余量（
以0.2mm增减），即可解决。切削液一定要淋在刀尖切削处，且兼顾整根杆身的刀尖淋液位置。

精密卧式数控车床-卧式数控车床-巨鹿车床全国产销量高由永康市东城巨鹿车床加工厂提供。“模具制
造,数控车床加工,模具配件,冲压模,拉伸模,机器配件”就选永康市东城巨鹿车床加工厂（julu88.tz1288.com
），公司位于：浙江省金华市永康市经济开发区九州西路299号神洲模具城D1幢9号，多年来，巨鹿车床
坚持为客户提供好的服务，联系人：陈总。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。巨鹿
车床期待成为您的长期合作伙伴！
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