
离合器加工设备，轴承加工设备

产品名称 离合器加工设备，轴承加工设备

公司名称 烟台优莱特机床设备有限公司

价格 .00/个

规格参数 类型:液压
控制形式:液压
型号:C7620

公司地址 烟台市福山区太华路93号

联系电话 86-05356999218 15805351687

产品详情

类型 液压 控制形式 液压
型号 C7620 主电机功率 7.5（kw）
外形尺寸 1800*1370*1400（mm） 加工精度 精密
最大加工长度 100（mm） 最大加工直径 200（mm）
最大回转直径 350（mm） 主轴转速级数 4
主轴通孔直径 100（mm） 安装形式 落地式
布局形式 卧式 适用行业 通用
动力类型 液压 适用范围 通用
产品类型 全新 是否库存 是

该类机床是以液压驱动的高效车床，适应于环类、盘类、短阶梯轴类和圆锥体等零件的批量加工，亦可
精、粗切削外圆、端面及沟槽。

机床高速简便，刚性好，可进行强力切削，广泛用于轴承、活塞、齿轮、万向节的加工以及汽车、摩托
车零部件行业的生产线上。

刀架采用镶钢导轨结构，耐磨性能好，使用寿命长。

机床配有液压夹紧系统，装夹工件快捷方便。机床的切削过程由继电器控制或采用可编程序控制器（plc
）来实现。

ucp7620液压半自动车床



ucp7620 semiautomatic hydraulic lathe

ucp7620型液压半自动车床是采用液压和电气实现半自动循环的专用车床。最适合成批生产和大批生产齿
轮、柱型轴承环或其它同类型零件。机床的操作简单，调整容易，体力劳动轻，只需完成装、卸工件的
操作。

此型号机床区别于传统c7620液压半自动车床的主要特色有：

１、机械部分：

①前刀架采用镶钢山形导轨，有工进工退功能，直线性好，加工成的外圆与内孔同轴度好；

②后刀架采用镶钢矩形导轨，具有二次工进功能，缩短了空行程时间，可大大提高加工效率；

③刀架采用强力润滑（用系统压力直接输送至刀架），润滑充分，效果好，结构紧凑，寿命长。

２、电气部分：

①采用松下plc，实现电气系统整体可靠性的进一步提升；

②采用双速电机、110ｖ变压器实现能耗制动，从而准确停车。

机床的主要技术参数：

⑴最大加工范围：ф200*100mm

⑵主轴电机功率：5/7.5kw

⑶油泵电机功率：2.2kw

⑷主轴转速： 210、340、530、800r/min



⑸皮带轮计算尺寸：125、240mm

⑹变速齿轮齿数： 28:63、38:53

⑺挂轮齿数： 29:46(46:29)

⑻前刀架： 最大行程： 115mm 让刀行程： 2mm

主油缸行程： 80mm 让刀油缸行程：90mm

快速进刀速度：两个刀架同时工作 3m/min 工作进刀速度：无级 

⑼后刀架与前刀架基本相同。

⑽油泵流量： 32l/min

⑾卡紧油缸：活塞直径：150mm 调整压力：0.98-1.37mpa 拉杆最大行程：22mm

⑿机床重量：1800kg

⒀外形尺寸：长＊宽＊高 1800*1370*1400mm

⒁额定电压：380v 额定频率：50hz
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