
曙光平面磨床 磨床 曙光精密磨床机械

产品名称 曙光平面磨床 磨床 曙光精密磨床机械

公司名称 东莞市曙光精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇厦岗福海路2号环球大厦

联系电话  13922905656

产品详情

磨床日常保养的经验及建议

磨床预备就绪加工时：

1、磨床装置就位完成，检查油管，电线，水管各接头是否锁紧。2、磨床各传动部位在通电开机时，请
先采用手动试机，确保各部件的传动已翻开。3、请注意磨床的主轴的转向，如反向作业简单形成砂轮法
兰的松动影响主轴的精度。4、砂轮与加工资料的匹配，砂轮只是机床加工的一把刀，在不同的资料需替
换不同的砂轮。5、砂轮的平衡，现在很多企业对砂轮的平衡都不懂，长期运用会加重主轴的损伤;形成
磨削的效果。

磨床磨削加工时：

1、检查工件是否吸附或装夹牢固，砂轮与工件的间隔。2、对各传动部件的作业速度及加工时的进给调
查，防止意外发现。3、工件翻面或移位后磨削，要对磁盘与工件吸附面进行整理，但严紧运用空压枪整
理，空压枪简单把粉尘或水雾吹入机床的导轨内，形成导轨磨损。4、开机顺序磁盘吸磁、油压、砂轮、
开停阀、水泵，关机顺序是开停阀、水泵、油压、主轴、磁盘退磁。

拼质量？讲效率？高精密？曙光这款无心磨床了解一下！

无心磨床，是不需要采用工件的轴心定位而进行磨削的一类磨床，主要由磨削砂轮、调整轮和工件支架
三个机构构成，其中磨削砂轮实际担任磨削的工作，调整轮控制工件的旋转，并控制工件的进刀速度，
至于工件支架乃在磨削时支撑工件，这三种机件可有数种配合的方法，但停止研磨除外，原理上都相同
。



曙光无心磨床是一种横向尺寸缩短的无心磨床，该无心磨床特别适合于用在一个小的安装空间中，并能
够满足各种生产线的简化和节省空间的要求。由于磨轮修整单元设置在磨轮之上的倾斜向下的位置上，
所以不必在磨轮的侧方保持一个用于磨轮修整单元的空间，该空间与传统的无心磨床的横向尺寸最为紧
密相关。从而，可以大大地缩小无心磨床的横向尺寸，并能够将磨床安装到一个小的安装空间内，从而
，满足各种生产线的简化和节省空间的要求。

让你懂得如何选择适合自己工作的数控磨床

提起数控磨床，大家看到数控两个字心里就已经知道一个大概了，这是一种比较具有高科技含量的产品
，现在的数控磨床就是采用到了微处理机的数字控制技术。同时一些适应控制技术也在磨床上得到了广
泛的应用，数控磨床具有一定得可控制性和很高的可操作性，现在就来具体了解一下数控磨床。

数控磨床的应用范围是特别广泛的，它可以适合于很多比较复杂的并且外形比较奇特的零件的加工。工
业革命之前人们都会靠手工来完成对一些奇形异状的工具进行加工，不仅难度大，并且时间耗费也特别
多，现在有了这样一种机械加工机械，从而可以很轻松的完成工件加工过程。
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