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产品详情

卧式加工中心的显著特点有哪些

高速度——卧式加工中心主轴采用电主轴结构，景高转速达12000r/min，并具有内部两捎变速，可在满足
低速切削要求的同时满足高速加工要求。x、y、z三个坐标导轨采用了高刚性的直线滚动导轨，其快速移
动速度达54m/min。机床的机械手在换刀过程中将主轴松、拉刀通过凸轮联动实现快速换刀（换刀时间
：2s）。工作台交换的全过程也采用两组凸轮连续运动实现快速交换（交换时间：12s）。

高刚性——卧式加工中心的主体部分全部采用树脂砂高磷铸件，床体为整体铸件，立柱、滑台、工作台
在其上运动。交换工作台及刀库机械手同定于床体上，保证了机床整体刚性。此外，机床在设计过程中
通过有限元分析使结构更加合理。

车铣复合卧式加工中心具有以下优点：

1、高精度：避免了工序分散的人为、机床误差；

2、高效率：有效减少了生产准备时间，提高了机床使用率；

3、减小成本：多工序依次完成，减少了机床数，从而更易于规划生产，节省了投资成本和车间面积。

正是由于车铣复合机床所具有的如此之多的优点，更重要的是这些优点都符合现代金属加工行业对高效
率、高利润、低成本加工方式的需求。所以车铣加工机床的发展必然会在市场的推动下走上更高的层次
。



综合现在车铣复合机床的发展现状及市场对这类机床的性能要求，以现有机床为基础，生产出改进型车
铣复合数控车床。对原CAK6130h数控车床进行改造，使其由一个普通的数控车床通过相对低的投入转化
为一个具有车、铣双重功能的CAK6130hb数控车铣复合机床。在未来几年甚至一二十年内相信这类机床
会在一定范围内备受青睐。

五轴加工中心过程中需要注意的细节

五轴加工中心在运行过程中需要注意哪些细节呢？五轴加工中心因为它是靠五个坐标同时移动来进行高
速并且高精度高效率的加工，所以在编程时需要考虑的因素就会有很多，同时要避免很多刀具的干涉，
因为五轴加工中心要考虑的地方比较多涉及到的地方比较广所以很多问题方面就会很难发现。

一遍刀路是否有问题必须要保证出来的程式是没有问题的是能够正常加工的，因为五轴联动机床的特定
性在加工时附近不能有震源，如果附近有震源可能会导致机床精度跟机床加工的稳定性受到影响，所以
五轴联动机床都是放在厂房的一楼并且机床旁边设有防震沟NC操作员在加工过程中一定要仔细观察并且
要能及时发现问题然后叫程序员改善程序。在加工过程中一定要多留意机床加工是否正常，如果发现加
工时不合理应该及时通知程序员进行改善。
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