
MGISEQ测序仪维修

产品名称 MGISEQ测序仪维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:工控维修品牌公司

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

MGISEQ测序仪维修如果驱动器配有滤波器，请勿使用接地故障断路器（GFCI）。安装这些设备会导致
误跳闸-在VFD操作期间，寄生电容会在电机电源线之间产生漏电流，将多个驱动器连接到同一输入源，
并在输入端使用RFI滤波器。当驱动器的直流链路电压降至高设置（480Vac）标称电平的62％以下和低设
置（400Vac）标称值的50％时，VFD报告低电压故障。大多数手册中的+10％和-15％电压容差是建议的
操作范围，以允许手头的驱动器保持优质的效率和适当的电机电流。驱动器可以低于这些公差，但降低
的电压会对电机电流，电机温度和整体性能产生不可预测的影响。更具体地说，如果驱动器的线路电压
参数设置为高并且正在施加480Vac，则当直流链路电压降至标称的62％时。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。



 

 

MGISEQ测序仪维修当故障分析结果集中于某一印制电路板上时，由于电路集成度的不断扩大，要把故
障落实于其上某一区域乃至某一元件是十分困难的。为了缩短停机时间，在具有相同备件的条件下，可
以先将备件换上，然后再去检查修复故障板。但在拔出旧板更换新板之前，一定要先仔细阅读相关资料
，弄懂要求和操作步骤之后再动手，以免出现更大的故障。实际很少应用。斜坡恒流软起动。这种起动
方式是在电动机起动的初始阶段起动电流逐渐增加，当电流达到预先所设定的值后保持恒定（t1至t2阶段
），直***动完毕。起动过程中，电流上升变化的速率是可以根据电动机负载调整设定。电流上升速率大
，则起动转矩大，起动时间短。该起动方式是应用***多的起动方式，尤其适用于风机、泵类负载的起动
。阶跃起动。开机，即以***短时间，使起动电流迅速达到设定值，即为阶跃起动。通过调节起动电流设
定值，可以达到快速起动效果。脉冲冲击起动。在起动开始阶段，让晶闸管在级短时间内，以较大电流
导通一段时间后回落，再按原设定值线性上升，连入恒流起动。该起动方法，在一般负载中较少应用，
适用于重载并需克服较大静摩擦的起动场合。

 

回到前一画面，完成：完成在通用显示区显示的设定的操作。中断：当用外部存储设备进行安装、存储
、校验时。可以中断处理，解除：设定解除超程和碰撞传感功能。消除：消除(不能消除重大)进入页面
：跳转到画面，在页面可以列表选择时，选择进入页面后，显示列表。通过上下移动光标，选定所需条
目后。按[回车]键。在可以切换页面的画面，在对话框中直接输入页，再按[回车]键，主菜单区每个菜单
和子菜单都显示在主菜单区，通过按[主菜单]键或点画面左下部的{主菜单}。显示主菜单，状态显示区显
示状态区显示控制柜的状态。显示的信息根据控制柜的模式不同（再现/示教）而改变，可进行轴操作的
轴组在带工装轴的系统和有多台机器人轴的系统中。

(6)变频器运行中是否有故障报警显示；(7)检查变频器交流输入电压是否超过最大值。极限是418V(380V
×1.1)，如果主电路外加输入电压超过极限，即使变频器没运行，也会对变频器线路板造成损坏。2.2定
期检查。

 



MGISEQ测序仪维修数字伺服参数设定错误，这时需改变数字伺服的有关参数的设定。对于FANUC0系
统，相关参数是以及8153~8157等；对于10/11/12/15系统，相关参数为以及1865~1869等。三菱伺服放大器
维修：防护+维修缺一不可。机器人动作复原后再改回有效。故障排除：1显示错误0380，运行中伺服断
电请确认R1，方法：机器人第二原点位置修改回车数据确认。简介：谈谈示教编程，安川⋯⋯谈谈示教
编程，安川示教器是示教编程的必备东西，工业机器人伺服电机十三大故障维修伺服电机轴承过热的原
因有哪些电机本身：1）轴承内外圈配合太紧，2）零部件形位公差有问题。如机座、端盖、轴等零件同
轴度不好，3）轴承选用不当，4）轴承润滑不良或轴承清洗不净。润滑脂内有杂物，怎么控制伺服电机
速度快慢伺服电机是一个典型闭环反馈系统，减速齿轮组由电机驱动，其终端（输出端）带动一个线性
的比例电位器作位置检测，该电位器把转角坐标转换为一比例电压反馈给控制线路板。

3，目前电动振动器存在的缺点：（1）,电机频繁直接启动（每分钟3～4次），启动电流大（5～7倍额定
电流），电机温升高（70摄氏度以上），轴承润滑脂容易融化并导致电机损坏；（2）接触器频繁动作，
通过电流大，触点容易老化；（3）电网电压低时，电动机带载很难启动；（4）电机每次启动运行时间
为2～4s，平均功率因数低，线损损耗严重；,,,,,,,（5）电机直接启动时机械冲击大，对各机械配件要求较
高。

MGISEQ测序仪维修省略未画。主板MCU和面板MCU之间，未加装RS485通讯模块。该例故障表现，令
人首先想到的是，MCU芯片外围反相器电路损坏，或主板MCU芯片工作条件不具备（或已损坏），无
法与面板MCU进行正常的通信。故上电后，面板MCU判断通信异常，而报出E-20故障代码。事前测量过
控制端子的24V辅助电源电压，实测值为28V多，偏高。至测量反相器U5引脚电压时，测得+5V供电，低
于4V。又测量了其它IC供电引脚的+5V电压，都低于4V。因为操作面板尚显示正常，没有想到+5V电压
偏低，先是怀疑万表是否有问题，测量9V电源电压，测量值是准确的，于是判断该例故障可能是由+5V
电压偏低所引起。心中一下子起了许多联想。A7，A8都是可以组态成其他输出值。5：励磁控制中反馈
控制方法，一是电压反馈控制；二是电流反馈控制。电压反馈是测量励磁端电压作为控制励磁端电压反
馈量，它能恒压励磁端电压，但不能恒电流，不能恒定励磁磁场，对电机控制很理想。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

