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产品详情

同步带轮

【同步带轮】在针织机械设备市场发展趋向

同步带轮近年来，长安同步带轮价格，针织行业设备整体向着节能减排、省时高效及短流程的方向开展
。在2012中国国际纺织机械展览会暨ITMAya洲展览会上展出的针织设备就充沛表现了这一开展趋向。如
E2528/3-186高速经编机成圈部件均由曲轴连杆机构传动，编花元件采用具有高速曲线的盘形凸轮控制梳
栉横移，机器的移针时间可经过调整蜗杆轴上同步带轮的相位角来停止，凸轮及横移滑块采用循环油淋
散热安装，有效改善了横移机构的工作环境，控制了温升，有利于编织过程的稳定和高速编织。固然目
前针织行业的总体经济开展不太景气，但经编机、无缝内衣机、电脑横机、电脑调线圆纬机等针织设备
的开展潜能依在。现阶段从设备统计剖析延伸至产品市场占有率来看，全球约为20%，国内内衣市场为1
0%。但随着无缝织造工艺、设备产能的提升以及消费者消费方向的转移，特别是国内目前仍主要以有缝
产品为主而言，在将来3~5年内，内衣市场上有望30%的产品为无缝产品。

同步带轮

同步带轮的主要参数及意义是什么

1.带轮的齿数 Z

   同步带轮齿数是同步齿形带的一个重要参数。它直接影响同步带的传动结构和使用寿命。当设定传
动比时，使用较少的同步带齿可以使传动结构紧凑，节省材料和制造成本。然而，小齿轮齿数太少，会
使同步带缠绕在同步带轮上，同时啮合的齿数减少，容易造成同步带的断裂。另外，少量的小齿轮齿会
减小同步轮的直径，当带进入皮带时，带的弯曲应力增大，从而导致同步带的弯曲疲劳断裂。因此，小
齿轮的齿数是有限的。



   随着带距的增加，zui小齿数增加，同步带轮，因为节距越大，带的尺寸越大，带的柔韧性和适应弯
曲能力的能力越大，因此较小的同步带轮在节距上应该越大。同样，随着同步轮速度的增加，齿轮在单
位时间内的次数增加，长安同步带轮加工厂，相应的弯曲应力的频率增加。为了提高带的弯曲疲劳寿命
，应适当增加皮带的齿数。

2.带轮的节圆和节距

   同步带与同步带轮节距啮合的条件有两种：

（1）同步轮上有一个圆与带的节线相切，并实行纯滚动。

（2）在与带轮上的两个齿对应点相对应的圆上测量的距离应等于同步带的间距Pb。

   如果能够满足这两个条件，则同步带轮和皮带可以顺利啮合。同步带上的滚动圆被称为车轮的结节
圆。在节圆上测量的两个相邻齿的对应点之间的距离称为带的节距，用PP表示。如果滑轮的齿数为Z，
节距为PP，则滑轮的节径为D＝ZPP/PI（mm）。

   从上表可以看出，带轮的节径可以根据齿数Z和螺距PP来计算，长安同步带轮批发，但当带轮直径
小于带宽时，应适当增加带轮的直径，以避免带轮直径的影响。

3.带轮的齿形角

   带轮的齿形角对齿和齿的啮合和传动性能有很大的影响。齿形角过小时，同步齿轮槽的形状与矩形
相似，当齿进入啮合时，会产生较大的干涉，容易引起齿面磨损和局部断裂。如果齿角过大，齿面上的
齿面径向力过大，使齿沿齿槽向外滑动，容易产生带攀和牙跳现象。根据日本小山的试验，当直径为20
～30时，齿与齿之间的干涉很小，与同步带的齿形角相似。因此，常用齿轮的齿轮齿角为20度～25度，
这通常要求齿形角在正负1.5度之间偏离。

同步带轮张紧轮设计问题

同步带轮涨紧轮设计时，直径是不是越小越好呢？应该怎么确定直径呢？

如8M圆弧齿同步带轮，选择涨紧轮，按手册，选择最少齿数22，对应直径54.65？？

同步带的涨紧轮并不是越小越好，太小啮合状况不良，南京同步带太大受到安装空间的限制，在安装空
间允许的情况下，还是稍大点较好。具体选多大，还需根据

涨紧力大小，安装处空间大小来确定。

涨紧轮带不带挡圈，该如何确定呢？

在安装空间允许的情况下，还是稍大点较好，主要考虑带轮的速度不能太高。

带不带挡圈主要看安装结构，立式还是卧式及受力方向。

研究过同步带的设计标准和计算方法，标准中功率栏中少了两个“00”。

建议稍大一点，同时带挡边，这样对同步带的损伤更小。

涨紧轮是否能用轴承代替？



采用涨紧轮进行涨紧，一般用于中心距不可调的情况.因置于紧边需要的涨紧力大，且涨紧轮也容易跳动
，通常涨紧轮置于带的松边，涨紧

轮进行涨紧的机构，涨紧轮压在松边的内侧，涨紧轮应尽量靠近大带轮以免小带轮上包角减小过多。涨
紧轮压在松边的外侧，它使带承受

反向弯曲，会使寿命降低.这种装置常用于南京输送带需要增大包角或空间受限制的传动中.

手册中有这方面的规定吗?

涨紧轮是否能用轴承代替？

不能

轴承要润滑

而且涨紧轮是做的带锥度的像棉线陀。

涨紧轮是没有挡边的啊。

如果在你的设计上，同步带可不要挡边的话也可以用轴承在带轮背面压一下，做涨紧轮用

可用光轮作涨紧轮。无尺寸限制，轮子放在同步带内外侧均可，轮子对皮带寿命几乎无影响。

同步带轮-嘉齿机械厂-长安同步带轮批发由东莞市嘉齿机械制造有限公司提供。东莞市嘉齿机械制造有
限公司（www.e.tz1288.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求提供好的产
品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。嘉齿机械——您可信赖
的朋友，公司地址：东莞市长安镇霄边社区双龙路太联巷1号E栋1-1号，联系人：刘先生。
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