
PE管材 鸿源管业生产厂家 PE管材出厂检验

产品名称 PE管材 鸿源管业生产厂家 PE管材出厂检验

公司名称 河北鸿源管业集团有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 玉田县彩亭桥镇河西村102国道108.5km处路北

联系电话  17732519183

产品详情

PE管材按密度的分类

      PE管材是主要基于其密度和分支分为几个不同的类别。其机械性能取决于显着的变量，如支化
的程度和类型，晶体结构和分子量。下面就一起了解下PE管材按照密度分为哪几类：

1、高的高分子量聚乙烯(HMWPE)

2、聚乙烯(LDPE)

3、超高分子量聚乙烯(UHMWPE)

4、超低分子量聚乙烯(ULMWPE或PE-WAX)

5、高密度聚乙烯(HDPE)

6、高密度的交联聚乙烯(HDXLPE)

7、交联聚乙烯(PEX交联聚乙烯)

8、中密度聚乙烯(MDPE)

9、线性低密度聚乙烯(LLDPE)。

PE给水管的安装规范



   PE给水管假如归于不同SDR压力等级系列，不能选用热熔对接衔接。管道与金属管道或金属管道附
件衔接时，应采纳法兰或钢塑过渡接头进行衔接。选用钢制喷塑或球墨铸铁过渡管件时，过渡管件的压
力等级不能低于管材的公称压力。

   管材切开应运用专用切开东西，切开断面要求平坦、润滑，并垂直于管轴线。管道衔接好后，应及
时查看接头的外观质量，如查看不合格，有必要返工，直到合格停止。

   对管道进行衔接时应运用专用的衔接东西，禁止对管道进行明火加热。管材和管道衔接应选用同种
商标等级和相同的压力等级，PE管材壁厚公差，不同商标的管材和管道进行衔接时，应先通过实验，在
断定质量能得到确保后，才干进行衔接。

   一般管材、管件与管道附件选用热熔衔接或机械衔接，当管道公称外径大于等于110mm时不能选用
手艺热熔承插衔接，PE管材出厂检验，关于PE给水管和管件不能选用螺纹衔接。

热熔连接是所有连接方式中的要求是高的，PE管材，在连接的时候应注意以下问题：

①、不同材质、品牌、壁厚的管材和管件不能混用。

②、连接件的端面一定要保持清洁，对粘有的水或泥土应及时清理。

③、操作人员在进行热熔连接之前必须要经过严格的培训才能上岗。

④、在进行热熔连接之前先要维护好设备，再运行设备，这样能保证设备的使用寿命

PE管材-鸿源管业生产厂家-PE管材出厂检验由河北鸿源管业集团有限公司提供。河北鸿源管业集团有限
公司（www.hygyjt.cn）是河北 唐山 ,其它的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信
的方针，满足客户需求。在鸿源管业领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创鸿源管业更加美
好的未来。
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