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产品详情

临朐县厂房结构安全性检测鉴定评估单位/新闻联播

—以下房屋质量检测鉴定必须要进行房屋安全鉴定点：原设计有误、考虑不周，主要是指房屋在设计方
面考虑不周全，出现缺陷的，如个人设计的房屋，或设计未经审核，或者是审核没有考虑到而引起的房
屋质量缺陷；第二点：施工质量不良，包括施工人员的专业技术不过硬，和材料偷工减料两方面；第三
点：使用管理不当，主要是业主房屋的使用不当，或超出房屋设计功能使用；第四点：环境影响，主要
是房屋周边环境，如涵洞建设、隧道施工、工程建设、河流开挖等。第五点：灾害影响，主要是因灾害
而导致的，如火灾、风灾、雪灾、化学腐蚀等。第六点：结构改造，主要是因对已有房屋的结构进行了
改动，如装修拆除墙体和改动结构、私自扩建空间等；第七点：超过使用基准期还要继续使用，主要是
房屋已经过了设计使用年限，还在继续使用的，如多年的老房屋、古代建筑、老式标志建筑等；第八点
：办产证，主要是指在办理或者是补办房屋产权证书时，需要对房屋进行检测，出具检测报告证明；1
工程概况(结构形式、建筑面积、总层数、使用年限)。 2 委托方的检测目的或检测要求。 3
检测依据（检测标准及有关的技术资料）。 4 检测项目、检测方法及检测抽样数量。 5
检测人员及仪器设备情况。 6 检测进度计划。 7 所需委托方与检测方的配合工作。 8 检测安全措施。 9
检测环保措施。 10. 钢结构检测人员及设备要求 10.1
钢结构检测人员应经过培训取得上岗资格并持有考核机构颁发的资格证书；取得

不同无损检测方法的各技术等级人员不得从事与该方法和技术等级以外的无损检测工作；现场检测工作
应至少由两名以上检测人员承担。 10.2
钢结构检测所用的仪器、量具及设备应有产品合格证、计量检定机构出具的有效 期内的检定证书，并且
其精度应满足检测项目要求。钢结构施焊质量的好坏直接影响构件的使用安全,参照焊接工艺评定报告以
及结合实际焊接施工经验制订“焊接工艺规程”并作为指导焊接施工的指导性工艺文件。“焊接工艺规
程”应分发到班组、并应通过技术交底,让每位焊工熟悉牢记其主要内容。 并按照设计要求严格选用合格
焊条,按顺序进行焊接工艺评定试验并做好记录工作。焊缝表面不得有裂纹、焊瘤,一级,二级焊缝不得有
气孔、夹渣、弧坑裂纹,一级焊缝不得有咬边、未满焊等缺陷,一级,二级焊缝按要求进行无损检测,在规定
的焊缝及部位要检查焊工的钢印。不合格的焊缝不得擅自处理,应定出修改工艺后再处理,同一部位的焊缝
返修次数不宜超过两次。对首次接触的新材料,在焊接工艺评定试验前应行焊接性试验(或称焊接试验)。
当天气比较恶劣时,应确定施工时是否需要采取预热措施以及具体预热方法,预热温度及范围等。 在上述



工作完成后,按照《钢结构施工及验收规范》的有关规定检查螺栓孔及孔距并矫正型钢。后一步是除锈与
涂刷。通过专用除锈设备抛丸除锈可以提高钢材的疲劳强度和抗腐能力,有利于漆膜的附着,不需增加外加
的涂层厚度。在涂刷时要确保构件表面不得有焊渣、油污、水和毛刺等异物。
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