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产品详情

方案简介

采用RFID技术进行仓库物流智能化管理，首先在每个货物贴有电子标签，通道仓库各通道读写器识别标
签的信息来判断货物入库、出库、调拨、移库移位、库存盘点等流程，通过RFID读写器据进行自动化的
数据采集，保证仓库管理各个环节数据输入的速度和准确性，确保企业及时准确地掌握库存的真实数据
，实现高效率的货物查找和实时的库存盘点，有利于提高仓库管理的工作效率，摆脱费时费力的传统的
仓库管理，合理保持和控制企业库存，使企业高效率的运转。通过科学的编码，还可方便地对物品的批
次、保质期等进行管理。利用系统的库位管理功能，更可以查询所有库存物资当前所在位置。

 

仓库管理系统设计采用如下三层构架：

A、信息采集层

通过发卡贴标，使新置货物配备 RFID 标签，标签的唯一ID号或用户编写的编码可对货物进行标识。读
写器可自动化采集标签信息，从而实现货物的信息采集功能。

B、数据传输层

RFID 读写器采集到的货物标签信息，可通过相关通信接口传输至后台系统进行分析，其传输的通信接口
可根据用户需求进行选择，如可选择 RS-485、RS-232、以太网、WIFI或GPRS等。

C、货物管理层

PC终端或者后台数据中心收到读写器的数据后，对数据进行分析，从而判断货物出库、入库、移库、盘



点等流程，同时生成相应的报表明细单，并在系统中做相应的处理。

图 1：系统硬件结构

RFID仓储管理系统硬件主要由RFID标签、固定式读写器、手持式读写器、服务器、个人电脑等组成，通
过网络实现相互连接和数据交换。

RFID仓储管理系统软件由供应链管理系统、RFID标签发行系统和RFID标签识别采集系统组成，这几个系
统互相联系，共同完成物品管理的各个流程。后台数据库管理系统是整个系统的核心，RFID识别采集是
实现管理功能的基础和手段。

图2：系统软件结构

a、供应链管理系统

供应链管理系统由数据库服务器和管理终端组成，是系统的数据中心，负责与读写器的数据通讯，将读
写器上传的数据转换并插入到供应链仓储管理系统的数据库中，对标签管理信息、发行标签和采集标签
信息集中进行储存和处理。

b、RFID标签发行系统

RFID标签发行系统由发卡机和标签信息管理软件组成，负责完成库位标签、物品标签、包装箱标签的信
息写入和标签ID号的更改、授权和加密等。标签信息管理软件嵌入在后台系统中，实现与供应链系统中
的一一对应。

c、RFID标签采集系统

RFID标签采集系统由读写器、手持机和标签等组成，读写器和手持机自动识别物品上的标签信息，并将
信息发送后后台系统进行分析和整理，从而判断物品入库、出库、调拨和维修流程等。

系统功能模块

图 3：系统功能模块

RFID仓储物流管理系统由发卡贴标、出库管理、入库管理、调拨移位、库存盘点和附加功能组成。出库
管理系统包含出库货物申领、出库货物识别、出库记录下传。入库管理系统包含库位分配设置、卸货物
品识别、入库记录管理。

工作流程

A、发卡贴标

对新购置的货物进行贴标的操作，使其配备电子标签。标签的唯一ID号或用户写入数据可作为货物的标
识码，其数据用于记录货物名称、购入时间、所属仓库、货物属性等信息。当安装在各个通道的读写器
识别到标签时便可自动获取货物的所有信息。

B、入库



首先对需要入库货物在系统上先安排库位，如货物属于哪类，需要放置在哪个仓库，哪个货架；其次将
所有已贴有标签的物品放到待入库区，从入通道运入仓库内；当经过通道时，RFID读写器会自动识别标
签信息，若读写器识别的标签信息及数量正确则入库，若读写器识别的标签信息错误或数量少时，系统
则进行提示；在入库时操作人员根据标签信息和系统提示准确可将货物存放到相应的仓库区域，同时系
统将自动跟心物品信息（日期、材料、类别、数量等），并形成入库单明细。

图 4：入库示意图

C、出库

*  出库货物申请，在个人电脑上填写需要出库物品申请单。

*  仓库管理人员接到出库单后通过手持机或者查询服务器找出相应物品，并将货物放置待出库区域。

*  将贴有电子标签的待出库货物通过进出通道被读写器识别后再进行装车。

*  出通道读写器将识别到的电子标签信息与出库申请单核对，确认装车货物是否符合一致，若不一致
时则重复识别或补充缺货。

*  系统自动更新物品信息（日期、材料、类别、数量等），并形成出库单明细。

图 5：出库流程图

D、调拨和移库

要进行调拨移库的货物，通过进出通道时，会被安装在通道旁的读写器所识别，读写器记录当前标签信
息，并发送至后台中心。后台中心根据进出通道识别标签的先后顺序等判断其为入库、出库还是调拨等
。

还可以通过手持机进行货物移位的操作，当仓库管理员发现某个货物被放错位置时，可手动安放好货物
，同时通过手持机更改标签信息并发送给服务器，实现快捷便利的移位功能。

图6：货物调拨移库示意图

E、库存盘点

*  账账核对

通过手持机获取货位 RFID 标签中的信息，将该信息与仓库管理系统中的信息进行核对，管理人员只需
要拿着手持机在货位间走一遍即可完成盘点。

*  账实核对

通过核对具体货物的标签信息与仓库管理系统中储存信息点，具体操作如下：

主机形成盘点作业指令，操作员根据指令持激活状态的手持机进行待盘点区域，以每个货位为单位进行
盘点。用手持机逐个扫描该货位上所有货物包装上的电子标签，扫描完该货架上所有货物后，进行确认
，得到标签盘点信息，通过无线局域网将包含该信息的操作日志传回主机，主机将得到该盘点信息与货



架标签中信息、原始库存信息进行比照，对产生的差额信息作进一步处理。

F、附加功能

* 库存量预警

当库房的存量少于正常存量时，系统将提示补充存量，避免库存不足的现象。

* 货物未经允许被挪动或带出库房实行报警等

当货物被异常挪动或未经允许带出时，读写器识别的同时即向系统报警，避免货物遗失或被盗。

读写器安装示意图

图 8：读写器安装示意图

在进出口的大门安装RFID读写器，便于出库和入库的货物识别。在室内各仓库门口安装分体式读写器和
显示屏，检测出入库产品的明细。

系统特点

A、实现货物的先进先出管理

RFID仓库管理系统利用先进的RFID技术，无线局域网，数据库等先进技术，将整个仓库管理与射频识别
技术相结合，能够高效地完成各种业务操作，改进仓储管理，提升效率及价值。对于每一批入库的货物
，其入库时间，存放货位等信息均由系统自动记录，当货物出库时，就可在此基础上实现货物的先进先
出管理。

B、仓库库存实时化管理

原始仓库的库存管理依靠的是手工报表，人工统计的方式来实现，导致各个部门间无法及时确切了解库
存信息。此外，随着业务的发展，日进出货物数量、品种逐步扩大，客户需求也日趋复杂。能否实现仓
库库存的实时化管理已经成为了影响建立快速、高效的运营体系的重要因素。RFID仓库管理系统可以实
时、准确地掌握仓库的库存情况，为各级领导和相关部门优化库存、生产经营决策提供了科学的依据。

C、物料跟踪及图形化管理

在实现货物托盘货位管理的基础上，该系统还能实现物料跟踪及图形化管理的功能。这一功能使得库存
物料可以非常直观、迅速地以图形化的方式反映出来。极大地提高了物品管理的仓储效率和精细度。提
高物品出入库过程中的识别率，可不开箱检查，并同时识别多个物品，提高出入库效率。

D、缩减盘点周期、降低配送成本

传统的仓库盘点时间费时费力的事情，RFID仓库管理系统，缩减仓库盘点周期，提高数据实时性，实时
动态掌握库存情况，实现对库存物品的可视化管理。提高拣选与分发过程的效率与准确率，并加快配送
的速度，解放工人劳动力。

其他应用领域

军队军用物资管理；烟草物流仓储管理；医疗药物库存盘点管理；零售业库存配送管理；大型企业物料



成品仓库管理；机场托运货物分类和配送管理；港口、码头集装箱货物管理等相关类型应用。

硬件搭配

 多款RFID标签，满足多种作业需求！

 最佳全套硬件搭配，一次搞定！

 全套智能叉车硬件，数据互联！
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